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Korisnik: "S - GROUP" DOO 

Nova industrijska zona bb Velereč 

GORNJI MILANOVAC 

  

Predmet merenja: E1 – emiter mešača – pogon masterbača 

E2 – emiter usisne haube iznad glave ekstrudera 

E3 – emiter ventilacije pogona pretakališta 

  

Vrsta merenja: Povremeno merenje emisije zagađujućih materija u vazduh 
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1. PODACI O OVLAŠĆENOJ STRUČNOJ ORGANIZACIJI 

Naziv i sedište "Institut za bezbednost i preventivni inženjering" d.o.o, Novi Sad 

Adresa Vojvode Šupljikca 48, 21000 Novi Sad 

Ovlašćenje  Dozvola Ministarstva br. 353-01-00768/2020-03 od 13.05.2020. god. 

Akreditacija Sertifikat o akreditaciji br. 01-257 od 04.12.2020. god. 

Obim akreditacije od 04.12.2020. god. 

Lice za kontakt Dušan Ostojić 

Telefon, e-mail 022 621 604, institut.sm@bpi.rs 

Ispitivanje izvršili Saša Ulemek, Srđan Tucić 

2. PODACI O KORISNIKU 

Naziv i sedište "S-GROUP" DOO, GORNJI MILANOVAC 

Adresa Nova industrijska zona bb Velereč, GORNJI MILANOVAC 

PIB 101151526 

Matični broj 17190008 

Lice za kontakt Milica Baralić Radević 

Telefon, e-mail 
mob: 064 807 44 03 

e-mail: milica.b@s-group.rs 

3. OPIS MAKROLOKACIJE I MIKROLOKACIJE POSTROJENJA1 

3.1. Lokacija kompleksa  

Proizvodni pogoni "S-GROUP" DOO nalaze se u industrijskoj zoni u naselju Velereč u  

neposrednoj blizini Gronjeg Milanovca. Proizvodni pogoni smešteni su neposredno uz magistralni put 

M22. Severno od proizvodnih pogona nalaze se objekti drugih preduzeća, a istočno nalaze se zelene 

površine. Zapadno od proizvodnih pogona nalaze se stambeni objekti na udaljenosti od oko 200 m 

vazdušne linije. Južno od proizvodnih pogona nalaze se zelene površine i stambeni objekti. 
 

Napomena: Prikaz lokacije kompleksa je dat u Prilogu 3. 

3.2. Lokacija postrojenja  

Pogon za proizvodnju masterbača nalazi se u centralnom delu kompleksa, a pogon za 

pripremu štamparskih boja i pretakalište nalazi se u istočnom delu kompleksa. 

 

Napomena: Prikaz lokacije postrojenja/emitera je dat u Prilogu 4. 

4. OPIS POSTROJENJA1  

4.1. Opis kompleksa          

Osnovna delatnost proizvodnja masterbača i priprema štamparskih boja 

Proizvodni 

program 
masterbač, štamparske boje, razređivač, ubrzivač 

Kapaciteti 100 kg/h masterbača 

Proizvodni pogoni, 

skladišta i sl. 

upravna zgrada, pogon mastebača, pogon štamparskih boja, magacini, 

podzemni rezervoari, portirnica 

 

  

 
1 Podaci od korisnika. Odricanje od odgovornosti - Institut za bezbednost i preventivni inženjering d.o.o. nije 

odgovoran za validnost dostavljenih podataka uključujući i podatke koji utiču na validnost rezultata merenja. 



Institut za bezbednost i preventivni inženjering d.o.o., Novi Sad, Vojvode Šupljikca 48

 

 
OB/QP/L0-09-08 izd. 5                   Strana 4 od 32 

4.2. Tehnički podaci o postrojenju u kojem se vrši merenje  

Naziv mešač ekstruder 

Vrsta postrojenja za mešanje komponenata ekstruder 

Pogon (mesto) pogon masterbača pogon masterbača 

Proizvođač nema podataka "LEISTRITZ" 

Tip nema podataka ZSE80/2A70 

ID broj nema podataka 39929 

Kapacitet 100 kg/h nema podataka 

Način rada pretežno nepromenljiv pretežno nepromenljiv 

Sirovine LDPE, pigmenti masa za ekstrudiranje 

Proizvod pripremljena masa za ekstrudiranje beskonačna traka masterbača 

Godina proizvodnje nema podataka 1983. 

4.3. Opis tehnološkog procesa postrojenja u kojem se vrši merenje  

Proizvodnja masterbača 

Osnovna sirovina u proizvodnji masterbača je polietilen niske gustine (LDPE). Granule 

polietilena se melju u mlinu nakon čega usitnjeni polietilen ulazi u mešač gde se dodaju i pigmenti. 

Mešanjem se postiže homogena masa koja potom odlazi u ekstruder gde na povišenoj temperaturi i 

pritisku nastaje beskonačna masa masterbača koji se hladi i suši vodom i vazduhom. Ohlađena i 

osušena traka odlazi u seckalicu gde se traka seče na sitne komadiće koji potom odlaze na vibraciono 

sito, koje razdvaja 1. i 2. klasu. Nakon vibracionog sita, usitnjeni komadići mastebača se pakuju u 

džakove od 25 kg. 

Pripremanje organskih rastvarača 

Sirovine koje se koriste u pripremanju organskih rastvarača, smeštene su u podzemnim 

rezervoarima odakle se pumpama i cevovodima transportuju do prostorije u kojoj se vrši pretakanje. 

Mešanje komponenata vrši se u plastičnim kontejnerima zapremine 1 m3 i metalnim buradima 

zapremine 200 l. Mešanje komponenata vrši se pomoću električnih mešalica. Nakon završenog 

pretakanja, kontejner ili bure se zatvaraju i odnose na skaldištenje. Sirovine koje se koriste za 

pripremu organskih rastvarača su: etil acetat, etanol, izopropil alkohol, metoski propanol, aceton. 

Isparanje koja nastaju tokom pretakanja odvode se pomoću ventilacionog sistema i putem emitera se 

ispuštaju u atmosferu. Kretanje organskih isparenja omogućeno je centrifugalnim ventilatorom koji je 

smešten izvan pretakališta. 

4.4.  Podaci o uređajima za smanjenje emisije 

Vrećasti filter 

Lokacija (emiter) E1 – emiter mešača – pogon masterbača 

Vrsta vrećasti filter sa pneumatskim otresanjem 

Proizvođač nema podatka 

Tip nema podatka 

ID broj nema podatka 

Namena uklanjanje čestica prašine iz otpadnog vazduha 

Kapacitet (opciono) nema podatka 

Godina proizvodnje nema podatka 

 

Postrojenje za ekstruziju ne sadrži uređaje za smanjenje smisije zagađujućih materija u 

vazduh. 

Postojenje za pripremu organskih rastvarača i pretakanje ne sadrži uređaje za smanjenje 

emisije zagađujućih materija u vazduh.  
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5. PODACI O EMITERIMA I MERNIM MESTIMA 

5.1. Podaci o emiterima 

Oznaka emitera E1 E2 E3 

Naziv emitera 
emiter mešača – pogon 

masterbača 

emiter usisne haube 

iznad glave ekstrudera – 

pogon masterbača 

emiter ventilacije pogona 

pretakališta 

Lokacija 

(postrojenje) 
pogon masterbača pogon masterbača pogon štamparskih boja 

Materijal metalni metalni metalni 

Visina 2,5 m 3,0 m 6,0 m 

Oblik / 

dimenzija 
kružni presek / Ø0,32 m kružni presek / Ø0,32 m kružni presek / Ø0,32 m 

Geografske 

koordinate 

44°03´10,43˝N 

20°29´28,12˝E 

44°03´10,40˝N 

20°29´28,41˝E 

44°03´10,34˝N 

20°29´31,30˝E 

Položaj Prilog 4 Prilog 4 Prilog 4 

5.2. Podaci o mernim mestima 

Oznaka emitera E1 E2 E3 

Prema EN 15259 da  da da 

Položaj ravni 

uzorkovanja 
vertikalni deo emitera horizontalni deo emitera horizontalni deo emitera 

Visina ravni 

uzorkovanja 
2,3 m 3 m 4 m 

Broj i položaj 

priključaka 
1 1 1 

Udaljenost izvora 

turbulencije pre / 

posle ravni 

uzorkovanja 

1,/8 / 5,0 m 4,0 / 4,0 m 0,5 / 3,0 m 

Pristup merdevine merdevine merdevine 

Radni prostor tlo tlo tlo 

Izgled mernog 

mesta 
Prilog 5 Prilog 5 Prilog 5 

6. PLAN, MESTO I VREME MERENJA 

6.1. Osnov za merenje emisije 

• Zakon o zaštiti vazduha (Sl. gl. RS br. 36/2009 i 10/2013.) 

• Uredba o merenima emisija zagađujućih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagađivanja 

(Sl. gl. RS br. 5/2016) 

• Uredba o graničnim vrednostima emisija zagađujućih materija u vazduh iz stacionarnih izvora 

zagađivanja, osim postrojenja za sagorevanje (Sl. gl. RS br. 111/2015 i 83/2021) 
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6.2. Osnovni podaci o izvršenim merenjima 

Postrojenje 

Datum i 

vreme 

merenja 

Emiter Zagađujuće 

materije 

Broj 

uzoraka / 

merenja Oznaka Naziv 

Mešač 
02.03.2022. 

08:45 – 10:30 
E1 emiter mešača praškaste materije 3 

Ekstruder 
02.03.2022. 

08:58 – 10:05 
E2 

emiter usisne haube 

iznad glave ekstrudera 
TOC 3 

Priprema 

štamparskih boja 

02.03.2022. 

11:00 – 12:06 
E3 

emiter ventilacije 

pogona pretakališta 
TOC 3 

Napomena: TOC – gasovite organske materije izražene kao ukupan ugljenik 

7. PRIMENJENI STANDARDI ZA MERENJE, MERNI POSTUPCI I UREĐAJI  

7.1.  Standardi i metode 

Parametar Oznaka metode* Tehnika ispitivanja** 

Praškaste materije SRPS EN 13284-1 izokinetičko uzorkovanje / gravimetrija 

Organske materije izražene 

kao ukupan ugljenik 
SRPS EN 12619 automatsko određivanje / FID 

Brzina strujanja 
SRPS ISO 10780 

automatsko određivanje pomoću Pitoove cevi 
SRPS EN ISO 16911-1 

Napomene: 

* Laboratorija ispunjava zahteve za periodično merenje emisije u skladu sa SRPS CEN/TS 15675. 

** Strategija uzorkovanja: na predmetnim emiterima (E1, E2 i E3) uzorkovanje i ispitivanje vršeno u 

centralnoj tački s obzirom na prečnike emitera 

7.2. Merni uređaji 

• Analizator gasova SIGNAL 3010 MFP, ser.br. 20018 

• Izokinetički uzorkivač TCR Tecora ISOSTACK Basic, ser. br. 026860PT 

• Analitička vaga KERN, tip 770-15, ser. br. 18402770 

• MRU VarioPlus Industrial ser. br. 060367 i Pitoova cev L-tip ser. br. LS 266 

 

Napomena: Podaci o korišćenoj mernoj opremi su dati u Prilogu 6. 

8. USLOVI U TOKU MERENJA 

Oznaka emitera E1 E2 E3 

Postrojenje postrojenje za mešanje postrojenje za ekstruziju ventilacioni sistem 

Način rada pretežno nepromenljiv pretežno nepromenljiv pretežno nepromenljiv 

Proizvod  
pripremljena masa za 

≈~proizvodnju 

masterbača 

beskonačna traka 

masterbača 
pripremljen rastvarač 

Kapacitet ~ 100 kg/h ~100 kg/h 
pretakanje 1000 l /20 

min 

Sirovine 
LDPE, pigmenti, 

CaCO3  

pripremljena masa za 

proizvodnju masterbača 
izopropanol 

Uređaj za 

smanjenje emisije  
u funkciji  ne sadrži ne sadrži 

8.1. Odstupanje uslova merenja od zahteva metoda 

Tokom uzorkovanja i ispitivanja nije bilo odstupanja uslova merenja od zahteva metoda, 

zastoja niti neplaniranog režima rada postrojenja. 
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9. REZULTATI MERENJA EMISIJE 

9.1. Prikaz rezultata merenja 

9.1.1. E1 - emiter mešača - pogon masterbača    (Datum merenja: 02.03.2022.) 

Zagađujuća 

materija / 

Parametar 

Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* mg/m3 g/h 

Praškaste materije 

10325 < 1 < 3.0 
SRPS EN 

13284-1 
A 10326 < 1 < 3.0 

10327 < 1 < 3.4 

* A – Akreditovana metoda, NA – Neakreditovana metoda 

 

Parametar 
Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* °C 

Temperatura 

1. 6.8 ± 0.03 
SRPS EN ISO 

16911-1 
A 2. 7.9 ± 0.03 

3. 7.8 ± 0.03 

Parametar 
Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* m/s 

Brzina 

1. 11.4 ± 0.51 
SRPS EN ISO 

16911-1 
A 2. 11.1 ± 0.50 

3. 12.6 ± 0.57 

Parametar 
Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* m3/h 

Zapreminski 

protok  

(STP, suv gas) 

1. 3,039.4 ± 161.20 
SRPS EN ISO 

16911-1 
A 2. 2,959.9 ± 156.98 

3. 3,360.6 ± 178.24 

* A – Akreditovana metoda, NA – Neakreditovana metoda 
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9.1.2. E2 - emiter usisne haube iznad glave ekstrudera – pogon masterbača  (Datum merenja: 

02.03.2022.) 

Zagađujuća 

materija 

Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* mg/m3 g/h 

Organske materije 

izražene kao 

ukupan ugljenik 

1. 2.0 ± 0.5 7.9 
SRPS EN 

12619 
A  2. 2.3 ± 0.5 8.9 

3. 2.1 ± 0.5 8.1 

* A – Akreditovana metoda, NA – Neakreditovana metoda 

 

Parametar 
Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* °C 

Temperatura 

1. 27.2 ± 0.12 
SRPS ISO 

10780 
A 2. 27.2 ± 0.12 

3. 27.2 ± 0.12 

Parametar 
Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* m/s 

Brzina 

1. 15.3 ± 0.69 
SRPS ISO 

10780 
A 2. 16.0 ± 0.72 

3. 15.4 ± 0.70 

Parametar 
Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* m3/h 

Zapreminski 

protok  

(STP, suv gas) 

1. 3,810.0 ± 202.07 
SRPS ISO 

10780 
A 2. 4,004.9 ± 212.41 

3. 3,837.8 ± 203.54 

* A – Akreditovana metoda, NA – Neakreditovana metoda 
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9.1.3. E3 - emiter ventilacije pogona pretakališta  (Datum merenja: 02.03.2022.) 

Zagađujuća 

materija 

Oznaka 

uzorka ili broj 

merenja 

Rezultati merenja 

Metoda 
Status 

akreditacije* mg/m3 g/h 

Organske materije 

izražene kao 

ukupan ugljenik 

1. 26.4 ± 0.8 49.6 
SRPS EN 

12619 
A  2. 26.9 ± 0.8 50.5 

3. 21.9 ± 0.8 41.1 

* A – Akreditovana metoda, NA – Neakreditovana metoda 

 

Parametar 
Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* °C 

Temperatura 

1. 19.8 ± 0.09 
SRPS ISO 

10780 
A 2. 20.2 ± 0.09 

3. 20.7 ± 0.09 

Parametar 
Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* m/s 

Brzina 

1. 6.9 ± 0.31 
SRPS ISO 

10780 
A 2. 7.5 ± 0.34 

3. 7.3 ± 0.33 

Parametar 
Oznaka uzorka 

ili broj merenja 

Rezultati merenja 
Metoda 

Status 

akreditacije* m3/h 

Zapreminski 

protok  

(STP, suv gas) 

1. 1,799.7 ± 95.45 
SRPS ISO 

10780 
A 2. 1,947.0 ± 103.26 

3. 1,886.1 ± 100.03 

* A – Akreditovana metoda, NA – Neakreditovana metoda 

Napomene:  

• Rezultati merenja predstavljaju srednje vrednosti u vremenskom intervalu merenja i odnose se 

samo na ispitivane uzorke. Rezultati se odnose na uslove rada postrojenja u toku merenja. 

• Rezultati merenja zagađujućih materija svedeni su na normalne uslove (273,15 K i 101,3 kPa) 

suvog otpadnog gasa, saglasno čl. 9. Uredbe o merenjima emisija zagađujućih materija u vazduh 

iz stacionarnih izvora zagađivanja ("Sl. glasnik RS" br. 5/2016). 

• Za predmetna postrojenja nije propisan referentni udeo kiseonika, te su rezultati merenja 

zagađujućih materija izraženi na izmerenom sadržaju kiseonika, saglasno čl. 9. Uredbe o 

merenjima emisija zagađujućih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagađivanja ("Sl. glasnik 

RS" br. 5/2016) 

• Rezultati merenja su dati u obliku "rezultat ± proširena merna nesigurnost". Merna nesigurnost je 

izražena kao proširena nesigurnost množenjem kombinovane nesigurnosti faktorom k = 2, koji za 

normalnu raspodelu odgovara nivou poverenja od 95%. 

• Rezultati merenja dati u obliku <"vrednost" su ispod granice kvantitacije metode 

• Maseni protok zagađujuće materije je proizvod masene koncentracije zagađujuće materije i 

zapreminskog protoka otpadnog gasa. 

• Rezultati merenja TOC su preračunati u jedinice masene koncetracije (mg/m3) na osnovu 

izmerenih vrednosti zapreminskog udela izraženih u ppm 
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9.2. Granična vrednost emisije (GVE) 

Oznaka 

emitera 
Zakonska regulativa 

Kriterijumi  

za izbor GVE 
Zagađujuća materija 

GVE 

mg/m3 g/h 

E1 
Uredba (Sl. gl. RS br. 

111/2015)* 
Prilog 2 Praškaste materije 

150 < 200 

20 ≥ 200 

E2, E3 
Uredba (Sl. gl. RS br. 

111/2015)* 
Prilog 2 

Organske materije izražene 

kao ukupan ugljenik 
50 ≥ 500 

Napomena: 

Uredba o graničnim vrednostima emisija zagađujućih materija u vazduh iz stacionarnih izvora 

zagađivanja, osim postrojenja za sagorevanje (Sl. gl. RS br. 111/2015 i 83/2021) 
 

9.3. Poređenje najveće vrednosti rezultata merenja emisije u odnosu na GVE 

 

Postupak vrednovanja rezultata merenja emisije i ocena usklađenosti sa propisanim GVE vrši 

se prema čl. 31 Uredbe o merenjima emisija zagađujućih materija u vazduh iz stacionarnih izvora 

zagađivanja (Sl. gl. RS br. 5/2016). Stacionarni izvor zagađivanja je usklađen sa zahtevima propisa, u 

pogledu emisije, ako je najveća vrednost rezultata merenja emisije zagađujuće materije, umanjena za 

mernu nesigurnost, manja ili jednaka propisanoj GVE. 

9.3.1. E1 - emiter mešača - pogon masterbača 

Zagađujuća materija 
Rezultat merenja GVE OCENA 

REZULTATA mg/m3 g/h mg/m3 g/h 

praškaste materije < 1 < 3.4 150 < 200 Zadovoljava 

9.3.2. E2 - emiter usisne haube iznad glave ekstrudera – pogon masterbača 

Zagađujuća materija 
Rezultat merenja GVE OCENA 

REZULTATA mg/m3 g/h mg/m3 g/h 

TOC 2.3 ± 0.5 8.9 50 ≥ 500 Zadovoljava* 

Napomena: TOC – gasovite organske materije izražene kao ukupan ugljenik 

 *S obzirom da je maseni protok manji od 500 g/h, to se izmerena vrednost smatra zadovoljavajućom 

jer granične vrednosti emisije nisu definisane za masene protoke koje su manje od 500 g/h. 

9.3.3. E3 - emiter ventilacije pogona pretakališta 

Zagađujuća materija 
Rezultat merenja GVE OCENA 

REZULTATA mg/m3 g/h mg/m3 g/h 

TOC 26.9 ± 0.8 50.5 50 ≥ 500 Zadovoljava* 

Napomena: TOC – gasovite organske materije izražene kao ukupan ugljenik 

*S obzirom da je maseni protok manji od 500 g/h, to se izmerena vrednost smatra zadovoljavajućom 

jer granične vrednosti emisije nisu definisane za masene protoke koje su manje od 500 g/h.  
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10. ZAKLJUČAK 

Na osnovu izvršenog merenja emisije zagađujućih materija u vazduh i poređenja najvećih 

vrednosti rezultata merenja emisije u odnosu na GVE propisanu: 

− Uredbom o merenjima emisija zagađujućih materija u vazduh iz stacionarnih izvora 

zagađivanja (Sl, gl, RS br, 5/2016) 

− Uredbom o graničnim vrednostima emisija zagađujućih materija u vazduh iz stacionarnih 

izvora zagađivanja, osim postrojenja za sagorevanje (Sl. gl. RS br. 111/2015 i 83/2021) 

može se zaključiti sledeće: 

 

postrojenje: postrojenje za mešanje 

emiter: E1 – emiter mešača – pogon masterbača 

− emisija zagađujućih materija ne prelazi granične vrednosti emisije (GVE)  

− stacionarni izvor zagađivanja je usklađen sa propisima koji utvrđuju graničnu vrednost 

emisije 

 

postrojenje: postrojenje za ekstruziju 

emiter: E2 – emiter usisne haube iznad glave ekstrudera – pogon masterbača 

− emisija zagađujućih materija ne prelazi granične vrednosti emisije (GVE)  

− stacionarni izvor zagađivanja je usklađen sa propisima koji utvrđuju graničnu vrednost 

emisije 

 

postrojenje: postrojenje za pretakanje 

emiter: E3 – emiter ventilacije pogona pretakališta 

− emisija zagađujućih materija ne prelazi granične vrednosti emisije (GVE)  

− stacionarni izvor zagađivanja je usklađen sa propisima koji utvrđuju graničnu vrednost 

emisije 

 

 

 

 

 

 

 

Ispitivač:  
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Dušan Ostojić, dipl. ing. tehn.  Radoslav Ždrnja, dipl. pravnik 
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11. PRILOZI 

 

Prilog 1 - Rešenje nadležnog ministarstva 
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Prilog 2 - Sertifikat i obim akreditacije i primenjene metode  
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Prilog 3 - Prikaz lokacije kompleksa 

 

 

  
  

 



Institut za bezbednost i preventivni inženjering d.o.o., Novi Sad, Vojvode Šupljikca 48

 

 
OB/QP/L0-09-08 izd. 5                   Strana 29 od 32 

Prilog 4 – Prikaz lokacije postrojenja/emitera  
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Prilog 5 – Fotografije mernih mesta  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

E1 - emiter mešača - pogon masterbača E2 - emiter usisne haube iznad glave 

ekstrudera – pogon masterbača 

E3 - emiter ventilacije pogona pretakališta 
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Prilog 6 – Podaci o korišćenoj mernoj opremi  
 

Signal 3010 MFP 

Tehničke 

karakteristike 

FID detektor  

 

Merni opseg 

0 – 10 ppm 

0 – 100 ppm 

0 – 1000 ppm 

0 – 10 000 ppm (1%) 

0 – 100 000 ppm (10%) 

Pumpa za uzorak grejana/ protok 0,4-

2,5 L/min 

Dimenzije 210 x 300 x 353 mm 

Težina oko 12 kg 

Operativna temp. +5 do +40oC 

Max. temp. otp. gasa do 600oC 

Pritisak gorivog gasa 1,5 bar-4 bar 

Pritisak gasa za kalibraciju 1,5 bar-4 

bar 

Delovi opreme 

Boca sa gorivim gasom 

Boca sa span gasom 

Grejano crevo sa sondom 

Laptop 

 

TCR Tecora ISOSTACK Basic 

Tehničke 

karakteristike 

Kapacitet pumpe 6 m3/h 

 

Dimenzije 350 x 300 x 400 mm 

Težina 17 kg 

Opseg protoka 4-50 l/min 

El. napajanje 220 V, 50 Hz 

Senzor za aps. prit. 0 ÷ 103,5 KPa 

Senzor za dif. pritisak 0 ÷ 3556 Pa 

Termopar K –40 ÷ +1200 °C 

Delovi opreme 

Pitoova cev – S tip 

Matično crevo 

Sonda za uzorkovanje 

Odvajač kondenzata 

 

MRU Vario Plus Industrial 

Tehničke 

karakteristike 

Dif. pritisak ±100 hPa 

Temperatura do 650 °C 

 

Delovi opreme 

Pitoova cev L - tip 

Grejano crevo 

Temperaturna sonda 
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Analitička vaga KERN 

Tehničke 

karakteristike 

Tip 770-15 

 

Opseg: 0,0001 – 220 g  

Tačnost:   0,0001 g 

Delovi opreme Teg za internu proveru 200 g 
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