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U okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija a.d. vrsi se proizvodnja boja i lakova za metal,
boja i lakova za drvo, lakova u prahu, dekorativnih premaza za drvo i metal, te¢nih i
praskastih gradevinskih materijala i boja za puteve.

Lokacija za rekonstrukciju pogon za proizvodnju transparentnih lakova za drvo (nitro
pogon) - objekat broj 113, nalazi se u okviru kompleksa HELIOS Srbija a.d. Gornji Milanovac,
koja je locirana na prostoru od 3,21 ha, na k.p. br. 11158 KO Gornji Milanovac, u Gornjem
Milanovcu. Lokacija je smeStena u juznoj industrijskog zoni grada Gornjeg Milanovca, sa
isto¢ne strane Zeleznicke ulice, sa koje se vrsi neposredan pristup kompleksu.
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Opis projekta

U skladu sa poveéanjem obima proizvodnje kompanije KANSAI HELIOS Srbija a.d. Gornji
Milanovac i potrebom za proizvodnju ucvrscivaca za poliuretanske premaze uz uvodenje
inertizacije azotom, izraden je Projekat rekonstrukcije tehnoloSkog procesa Nitro
pogona u cilju povecanja Kkapaciteta lagerovanja nitro lakova i proizvodnje i
pakovanja umreZivaca za poliuretanske premaze (komponenta B), u okviru
kompleksa fabrike KANSAI HELIOS Srbija a.d. Gornji Milanovac, ul. Radovana
Grkovica 24, Gornji Milanovac, na k.p.br.11158 KO Gornji Milanovac, opsStina Gornji
Milanovac (u daljem tekstu Rekonstrukcija tehnoloskog procesa).

Lokacija nitro pogon - objekat broj 13, nalazi se u okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija
a.d. Gornji Milanovac, koja je locirana na prostoru od 3,21 ha, na k.p. br. 11158 KO Gornji
Milanovac, u Gornjem Milanovcu. Lokacija je smeStena u juznoj industrijskog zoni grada
Gornjeg Milanovca, sa isto¢ne strane Zeleznicke ulice, sa koje se vrsi neposredan pristup
kompleksu.

Pogon za proizvodnju nitro lakova sastoji se iz tri celine: proizvodni deo (13.1), deo pod
nadstreSnicom predviden za skladiStenje poluproizvoda za potrebe proizvodnje «lak lager»
(13.3) i deo tehnickih prostorija koje nisu predmet ovog projekta (prostor za radnike,
sanitarni Cvor, podstanica stabilnog sistema za gaSenje poZara i prostorija za
elektrorazvodne ormane).

Projektom rekonstrukcije tehnoloskih instalacije predvidena je izmena tehnoloskog
postupka izrade transparentnih lakova na bazi zapaljivih te¢nosti. U tom smislu jedan od
postojecih reaktora u pogonu bi¢e opredeljen samo za proizvodnju ucvrséivaca. Da bi se
izvrSila naknada u kapacitetu predvidena je instalacija joS jednog reaktora za proizvodnju
lakova (R8). Istakanje ucvrsScivaca je takode deo novoprojektovanog stanja, odnosno
predmet ove rekonstrukecije i vrSi¢e se pomocu punilice koja je takode opremljena sistemom
za inertizaciju azotom.

U delu ispred samog pogona, pod nadstreSnicom, gde se vrsi:

1 - lagerovanje rastvora nitroceluloze (poluproizvoda) u tri horizontalna nadzemna
rezervoara,

2- dorada nitro lakova u dva nadzemna homogenizatora i

3- lagerovanje poluproizvoda za lakove i ucvrsc¢ivace u IBC kontejnerima,

predvidena je zamena IBC kontejnera Celi¢nim rezervoarima.

U nastavku su prikazane su osnova prizemlja, prvog i drugog sprata sa rasporedom opreme
- postojece i
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Opis objekata

Cela parcela na kojoj se nalazi kompleks objekata KANSAI HELIOS Srbija a.d. je ogradena i
osvetljena, opremljena svim potrebnim komunalnim i infrastrukturnim priklju¢cima. U
kompleksu postoji izgradena spoljna hidrantska mreza.

Pogon za proizvodnju nitro lakova u kompaniji KANSAI HELIOS Srbija a.d. nalazi se u okviru
fabrickog kruga kompanije K.O. Gornji Milanovac, k.p. br. 11158.

Na internom situacionom planu investitora ovaj objekat je obeleZen brojem 113. U
neposrednom okruZenju objekta nalaze se ureden travnjak, pumpna stanica za pretakanje
organskih rastvaraca (objekat 124), podzemno skladiSte organskih rastvaraca (objekat 114),
ukopan magacin za skladiStenje nitroceluloze (objekat 115), pogon za proizvodnju
Stamparskih/flekso boja (Flint Group Balkan) (objekat 118) i pogon za proizvodnju lakova
u prahu (objekat 110).

Kompleks KANSAI HELIOS Srbija a.d. smeSten je u juznoj industrijskoj zoni grada Gornjeg
Milanovca, sa isto¢ne strane Zeleznicke ulice, sa koje se vrsi neposredan pristup kompleksu.
U okruZenju kompleksa nalazi se manji brij individualnih stambenih objekata, tako da
gustina naselejnosti u okruZenju nije velika. NajbliZi stambeni objekti nalaze se oko 50 m od
lokacije, sa druge strane Zeleznic¢ke ulice.

Svuda u okruZenju lokacije na kojoj je predmetni objekat nalaze se proizvodni, skladiSni i
pomocni objekti kompanije KANSAI HELIOS Srbija. Sa isto¢ne strane kompleksa protice reka
Despotovica a sa severne strane Glibski potok. Na oko 200m zapadno od kompleksa nalazi
se Gradska bolnica, a na udaljenosti od 600m je Skola. Sa juZne strane kompleks se granici sa
kompleksom preduzeca ,Tipoplastika“.

Saobracajnice

Glavna pristupna saobracajnica za transport i pristup interventnim vozilima do kompleksa
KANSAI HELIOS Srbija a.d je iz Zelezni¢ke ulice, kojom se vr$i dvosmerni saobracaj, a koja
se nalazi pored lokacije i kojoj se pristupa preko kapije na kojoj se moZe pristupiti
kompleksu. U okviru kompleksa postoje interne saobracajnice sa betonskim platoima,
projektovane i izvedene za kretanje svih vrsta vozila.

Neposredan pristup objektu vrSi se sa internih saobracajnica kompleksa KANSAI HELIOS
Srbija a.d. Oko objekta nalaze se interne saobracajnice za teretni saobracaj, manipulativni
platoi i peSacke staze.

Interna saobracajnica se istovremeno koristiti i kao protivpoZarni put.

Parking za putnicka vozila zaposlenih obezbeden je ispred kompanije, na ulazu u kompleks
fabrike KANSAI HELIOS Srbija a.d.

Vodovod i kanalizacija

Snabdevanje kompleksa izvedeno je prikljuckom na gradsku vodovodnu mrezZu. U okviru
kompleksa voda ¢e se koristiti za tehnoloske potrebe, sanitarne potrebe i napajanje
protivpozarnih hidranata.

Merenje utroska vode se vrsi preko postoje¢eg vodomera na kompleksu. Postoje¢i vodomer
je smeSten u vodomernom oknu (Sahta) unutar regulacione linije objekta. Minimalni pritisak
u ulicnoj vodovodnoj mreZzi dovoljan je za optimalno snabdevanje svih potrosaca
sanitarnom, tehnoloskom i hidrantskom vodom.

S obzirom na to da se u okviru rekonstrukcije tehnoloSkog procesa proizvodnje nitro lakova
nece proSirivati mreZa, sav razvod u zemlji predviden je da se radi sa HDPE PE 100 cevima
od 10 bara a u objektu za unutrasnju hidrantsku mreza radi se od pocinkovanih celi¢nih cevi.
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U toku proizvodnje nitro lakova voda se ne koristi kao sirovina. Kanalizacije u objektu nema.
Sanitarne i pomoc¢ne prostorije za potrebe radnika nalaze se u neposrednoj blizini nitro
pogona.

U toku normalnog radu pogona nema tehnoloSkih otpadnih voda.

Hidrantska mreza

Spoljasnja hidrantska mreza je uradena od PE cevi @100 mm, na dubini 1,1 m od kote terena,
na udaljenosti 8 do 12 m od objekta, uglavnom ispod asfaltiranog platoa oko objekta. Na njoj
je na udaljenosti ve¢oj od 5,0 m od objekta izvedeno - 5 nadzemnih. Uz nadzemne hidrante
su montirani jednokrilni slobodnostoje¢i ormani sa kompletnom opremom (2 x hidrantsko
crevo, 2 x mlaznica, klju¢ za nadzemni hidrant, kljuc¢ “ABC” i klju¢ “C”). U blizini podzemnog
hidranta je postavljen adekvatan slobodnostojeci hidrantski orman sa opremom (hidrantski
nastavak B/2C, 4 x hidrantsko crevo, 2 x mlaznica, “T” klju¢, klju¢ “ABC” i klju¢ “C”). Svi
ormani i nadzemni hidranti su smesteni uz ogradu gde ne ometaju obavljanje saobracaja.
Hidraulicki proracun mreZe je uraden za najnepovoljniji slucaj havarijskog snabdevanja

vodom sa jedne strane i za istovremeni rad tri spoljna hidranta sa po 51/s.

Sanitarna kanalizacija

U neposrednoj blizini nitro pogona nalazi se prostorija za odmor radnika kao i toalet.
Sanitarne otpadne vode se cevovodima odvode u kanalizacionu mreZu i dalje u gradski
kolektor.

Kis$na kanalizacija

Atmosferske vode sa krova nitro pogona odvode se u postojecu internu kiSnu kanalizaciju u
okviru kompleksa.

Kako se za pristup nitro pogona koriste postoje¢e saobracajnice, to nema izmena u
odvodenju atmosferskih voda sa saobracajnica. Postojete stanje je takvo da se sve
atmosferske vode sa internih saobracajnica odvode na preciS¢avanje u separator ulja i masti
sa talaznikom radi precis¢avanja, a zati se upustaju reku Despotovicu.

Elektroinstalacije u objektu

Napajanje objekta:

Objekat se napaja iz TS 10/04 ,Zvezda 1% sa postojeceg NN polja Q15 odakle se napaja GRO
Nitro pogona. Od TS postavljen je kabal PP00-Y 4x70 mm2, do RO Nitro pogona. Kabal se
polaZe direktnim ukopavanjem u zemlju, na dubini 80 cm, trasom koja nije poznata, a koja
se moze, po potrebi otkriti tragaCem kablova.

Elektro instalacije u objektu

Unutrasnji razvod elektro instalacija: Iz GRO Nitro pogona, pored postoje¢ih izvoda i
potroSaca, postavljaju se 2 nova izvoda. Koriste se postojeci kablovi za sve prostorije, s tim
Sto su postavljeni novi kablovi za RO +S koji se nalazi u prostoriji sa svim elektro ormanima.
U 2 fazi, dodaje se jos jedan Disolver D8, koji ¢e se napajati sa posebnog novog izvoda. Kablovi
se postavljaju na odstojne obujmice. Za potrebe punilice do ormana +S postavljaju se kablovi
tipa i preseka PP00-Y 5x6 mm2, a od ormana +S do ormana +S1 i +S2 kablovi koji
predstavljaju interne kablove u sastavu masine koja je fabricki proizvod - nisu predmet ovog
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projekta. Orman +S nalazi se van zone opasnosti. Za potrebe Disolvera D8 u 2 fazi postavljaju
se kablovi tipa i preseka PP00-Y 4x25 mm?2.

Sva mesta prolaza kablova kroz PP zone premazati odgovarajuom vatro-otpornom
zaStitom. Prostor nitro pogona PS 1 predstavlja ugrozZen prostor od eksplozivnih smesa i
okarakterisan je prema PTN, i bi¢e izveden u Ex izvedbi. U navedenoj prostoriji vrsi se
postavljanje PNK regala, postavljanje novih kablova za nove potrosace, sve u Ex izvedbi.
Uredaji u ugroZenom prostoru min svojstva Exd I C T3.

Osvetljenje

U svim prostorijama su predvideni izvodi za napajanje rasvete. Rasveta u hali predvidena je
na viSe strujnih krugova, dok jo$ po jedan strujni krug predviden je za rasvetu prostora za
radnike, podstanicu i rasvetu spolja po obodu objekta. Za halu su predvidene svetiljke snage
65 W, boje svetlosti 4000 K, osvetljaja 9700 Im, stepena zastite IP 65, u Ex izvedbi. U svim
prostorima na putevima evakuacije, nazidno, postavljaju se kablovi tipa N2XH, - “halogen
free” odgovarajuceg preseka i broja zila. Na putevima evakuacije ugraditi odgovarajuci broj
svetiljki za antipanik rasvetu, LED pojedinacne snage 8 W, u stepenu zastite IP 20, sa
autonomnosc¢u rada od 1 sata.

Temeljni uzemljivac i gromobranska instalacija

Zastitu od opasnog napona dodira predvidam izborom TN C/S sistema, odnosno primenom
temeljnog uzemljivaca objekta. Takode predvidam i izjednacavanje potencijala svih uredaja,
konstrukcije i opreme koji na posredan ili neposredan nacin mogu do¢i pod napon. Na
mestima gde postoje temeljni uzemljivaci objekta ili neki drugi uzemljivaci, iste je potrebno
povezati na postojeci sistem uzemljenja. U prostorijama PS1 postoji antistatik pod koji nije
predmet ovog rojekta.

Zastita od atmosferskih praznjenja:

Prilikom proracuna utvrdeno je da objekat pripada I nivou sa dodatnim merama. Kao
prihvatni sistem za zaStitu od atmosferskih prenapona koristice se TR lim minimalne
debljine 0,6 mm, koji prekriva celu povrSinu objekta i koja predstavlja jednu celinu. Na
krovnu pokrivku postavljena je FeZn traka 20x3 mm, koja se koristi kao prihvatni sistem.
Prihvatni sistem, kao i krovna konstrukcija povezuju se priklju¢nikom na FeZn traku 20x3
mm, koja se koristi za spustni sistem i koja se postavlja na svakih maksimalno 10 m.
Vertikalne oluke povezati na spustne vodove gromobraske instalacije. Na spustnim
vodovima i olucima mora se obezbediti mesto za ispitivanje gromobranske instalacije.

Zastita od nedozvoljenog napona dodira i izjednacenje potencijala

Zastita od nedozvoljenog napona dodira vrsi se pravilnim izborom odgovarajuceg zastite od
indirektnog dodira. Shodno vaZe¢im SRPS standardima i tehnickim preporukama odabiram
TN sistem, odnosno TN C/S sistem u kome su kombinovane funkcije N i PE provodnika u
jednom provodniku u jednom delu sistema.

Prespajanje, tj odvajanje N i PE provodnika izvrSice se u svim GRO i RO.

Kao mera zastite od direktnog dodira, predvida se odabir svih ormana i KPK u objektu da
budu od izolacionih materijala. Ukoliko se to ne postigne, u izuzetnim slucajevima,
dozvoljeno je dodatno izolovanje metalnih ormana postavljanjem pertinaks ploca,
provlacenje kroz instalaciona creva i sl.

Svi provodni delovi elektro uredaja koji na posredan ili neposredan nacin mogu doc¢i pod
napon moraju se uzemljiti preko PE provodnika
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Pored toga, na odgovaraju¢im mestima po potrebi, predvideno je dodatno izjednacenje
potencijala, preko zasStitnog voda min preseka P-Y 1x4 mm?.

Ispod ili pored RO formira se centralna sabirnica za izjednacenje potencijala SIP, koja je
direktno povezana sa temeljnim uzemljivaCem objekta. Sa SIP su predvideni izvodi za
uzemljenje GRO.

Telekomunikacione instalacije

U dogradenom delu objekta projektom su predvidene i telekomunikacione i komandno-
signalne instalacije i to:

- instalacija za automatsku dojavu poZara.
- Instalacija za detekciju gasova (02)

Grejanje i ventilacija

Grejanje

Postoje¢i sistem grejanja je toplovodni, radijatorski. Topla voda se dobija iz centralne
podstanice za grejanje cele fabrike u rezimu 90/70°C, koji ,kliza“ u zavisnosti od spoljne
temperature. Za rekonstrukciju objekta predvida se i vazdusno grejanje toplovodnim
izmenjivacem u klima komori koji ¢e sluZiti za nadoknade transmisionih i ventilacionih
gubitaka toplote. Takode, planirana je rekonstrukcija radijatorskog grejanja zbog izmene
pozicija tehnoloSke opreme.

Ventilacija

Trenutno stanje je takvo da se pogon ventiliSe sa dva odvojena sistema za ventilaciju, sa
svake strane objekta po jedan. Svaki od ova dva sistema sastoji se od centrifugalnog
ventilatora i odsisnog ventilacionog kanala koji izlazi izvan ravni krova objekta. Ventilatori
su smesSteni izvan objekta, a ventilacioni kanali idu vertikalno sa spoljne strane uz zid
objekta. Na potisnoj strani oba ventilaciona sistema ugradeni su filteri sa aktivnim ugljem za
eliminaciju para organskih rastvaraca cija se efikasnost kontroliSe u skladu sa zakonskim
odredbama - dva puta u toku godine. Na prizemlju svaki od sistema ima po jedan usisni otvor
dimenzija cca Im2, postavljen na najniZoj tacki prostorije koji efikasno usisava pare
emitovanih rastvaraca, na prvoj i drugoj tehnoloskoj platformi postoji po jedan usisni otvor
u nivou poda. Lokalni ventilacioni odsisi su prikljuc¢eni na svaku procesnu posudu i time je
znacajno smanjena emisija para zapaljivih tecnosti u prostor jer se pare eliminiSu na samom
izvoru.

Kapaciteti oba ventilaciona sistema su isti, i sistemi se nalaze u poziciji kao lik i njegov odraz
u ogledalu. Kapacitet ventilacije je 2 (dva) puta po 8.000 m3/h (dva ventilatora: tip 33090;
proizvodac: 14. decembar Beograd, 330 Pa/4.5 kW); ukupno 16.000 m3/h. Ovaj kapacitet je
dovoljan da ,proizvede“ preko 10 (deset) izmena vazduha na ¢as u predmetnom prostoru i
to je sasvim dovoljan kapacitet jer je analizom zona opasnosti od eksplozije zahtevan broj
izmena vazduha od 8 (osam). Ventilacija pogona je nadgledana.
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Zastita od poZara

Mere bezbednosti i sistem zasStite od poZara daju se kroz tehnicka reSenja, izbor materijala,
propisana rastojanja od susednih objekata i druge propisane uslove koji su definisani u
Glavnom projektu i Elaboratu zastite od poZara.

Lokacija kompleksa KANSAI HELIOS Srbija a.d. je takva da je od opsStinske vatrogasne
jedinice u Gornjem Milanovcu udaljena oko 1 km, tako da je za dolazak teritorijalane
vatrogasne jedinice potrebno manje od 5 min.

Pristup za intervenciju vatrogasnim vozilima omogucen je preko postojec¢ih saobracajnica.
Evakuacioni putevi i izlazi iz svih prostorija u objektu u potpunosti zadovoljavaju zahteve
za brzu i efikasnu evakuaciju. Projektom predvideni stepen otpornosti prema pozaru je
takav, da je omogucena uspesna evakuacija svih lica koja se normalno mogu nad¢i u zgradi i
zapoceti vatrogasna intervencija.

objektu su predvidene svetiljke pomoénog (sigurnosnog - nuZnog) osvetljenja sa
autonomnim izvorom napajanja (sa ugradenim nikl - kadmijumovim baterijama i
ispravljacem) za nesmetan besprekidan rad u trajanju od 3 casa. Ove svetiljke sluze za
oznacavanje izlaza i omogucavanje, putem minimalnog osvetljenja, napustanje objekta.
NuzZno svetlo se automatski ukljucuje nestankom elektric¢ne struje.

U rekonstruisanom prostoru predvidena je automatska i ru¢na dojavu pozara kao i stabilni
sistemi za gaSenje poZara vodom (sprinkler/drencer) i CO2 gasom.

Za gaSenje eventualnog pozara predvideno je koriS¢enje postojecih spoljnih hidranata i
unutrasnjih hidranata.

Na osnovu procene o mogucim klasama pozara i izvrSenog izbora odgovarajuc¢ih sredstava
za gasenje tih poZara, u objektu 4 predvideni su ruc¢ni aparati za gasenje i to:

anapara | S6 | S99 [ CO-3 | CO,-5 | HL-1 | HL-2 | HL-3 |
6 9 3 5 1 2 3

KonuuuHa cpeacTea 3a
rawere (kg)

BpyTo TEXWHA anapaTa
(kg)

JomeT mna3sa (m)

paaHu nputncak npu 20 °C
( bar)

Bpeme fejcTtea (sec)

racu noxap Ha
en.nmHcTanaunjama go(kV)

Pravilnim rasporedom i postavljanjem aparata za gasenje pocetnih poZara dobija se veca
sigurnost da ¢e eventualni pocCetni poZar biti na vreme ugasen.

Aparati za gaSenje se rasporeduju i postavljaju u blizini mesta moguceg izbijanja poZara,
uvek na uocljivom i pristupa¢nom mestu.
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Opis proizvodnje nitro lakova

Opis glavnih karakteristika proizvodnog postupka (priroda i koli¢ina koris¢enja
materijala)

Proizvodnja nitro lakova, poluproizvoda i razredivaca organizovana je u vise linija a koje su
formirane tako da je moguce ostvariti proizvodnju raznih tipova laka a da se pri tom ne vrsi
pranje reaktora i medufaznih cevovoda a to su:

- Proizvodnja nitro lakova,

- Proizvodnja razredivaca,

- Proizvodnja poluproizvoda za interne potrebe - Pogon pigmentiranih premaza

- Proizvodnja ucvrs¢ivaca (komponente B) za dvokomponentne poliuretanske sisteme

- Istakanje i punjenje nitro lakova u kante

- Istakanje komponente B dvokomponentnih PU sistema u odgovaraju¢u ambalazu

- Lagerovanje i doziranje rastvora Nitro celuloze i rastvora izocijanata za proizvodnju

ucvrscivaca za poliuretanske dvokomponentne sisteme.

Rastvaraci

Y

ODMERNA POSUDA
Digitalna vaga :

—
I\k N.Celuloza )

- 0

MReakTORZA |
» | RAZREDIVACE |

At b
: HOMOGENIZATORI :

|—> Filtriranje, Kontrola, Pakovanje <J

GOTOVI PROIZVODI (Lakovi i razredivaci)

Slika 7. Sematski prikaz proizvodnje nitro proizvoda
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Postojece stanje u pogonu Nitro lakova obuhvata proizvodnju nitro lakova, razredivaca,
poluproizvoda, kao i punjenje nitro lakova u kante i lagerovanje poluproizvoda. Predmetna
rekonstrukcija podrazumeva dodatnu proizvodnju ucvrs¢ivaca za poliuretanske premaze u
posebnom reaktoru/homogenizatoru i njihovo punjenje na novoj punilici kao i uvodenje
inertizacije azotom kako za postojei reaktor i novu punilicu, tako i za rezervoare za
lagerovanje ucvrscivaca za poliuretanske sisteme.

Proizvodnja Nitro lakova

Tehnoloski postupak proizvodnje bezbojnih nitro lakova (nitro lak osnovni, nitro lak
univerzalni, nitro lak visokog sjaja, nitro lak polumat, nitro lak mat) odvija se kroz nekoliko
faza - tehnoloskih operacija:

B w N

SarZiranje te¢nih sirovina- rastvaraca

SarZiranje Nitro celuloze

MeSanje - Formiranje rastvora NC

Proces homogenizacije - formiranja gotovog proizvoda

SarZiranje te¢nih sirovina- rastvaraca:

Prema redosledu SarZiranja (propisano tehnoloSkom formulacijom) u odmernu
posudu elektronske vage doziraju se poterbni rastvaraci (preporuka je da se u slucaju
viSe rastvaraca ne pravi smesa u OP1).

Nakon dostignute - zadane koliCine doticnog rastvaraca sadrzaj se dozira u
odgovarajuci reaktor ili homogenizator (Napomena : Svi ventili na izlazu iz odmerne
posude poseduju plocicu sa natpisom destinacije).

Sarziranje Nitro celuloze:

Postupak Sarziranja nije promenjen u odnosu na dosadasnji te se isti izvodi prema
propisanim uslovima od strane proizvodaca. U prilogu ovog projekta dato je i
upustvo, obzirom da se radi o osetljivim materijalima (npr. dostavna ambalaza za NC
ne sme biti otvorena ili ako je oStecena postupa se po posebnom upustvu).

Formiranje rastvora NC:

Ova faza procesa se izvodi u rekonstruisanim «reaktorima« - mikserima sa diskom
kao mesSaju¢im elementom - R-176/5, R-176/6 i R-176/8. Broj obrtaja diska se
definiSe u odnosu na koncentraciju rastvora a isti se reguliSe UF konvertorom. Vreme
mesSanja: Do postizanja homogene smesSe. Veli¢ina Sarze je u skladu je sa velicinom
radnog naloga za finalni proizvod i takode je definisana formulacijom - recepturom.

Proces homogenizacije - formiranja gotovog proizvoda:

Ova operacija se ostvaruje u Homogenizatorima H-176/1 i H-176/2. U
homogenizator se prethodno Sarzira rastvor alkidne smole iz odgovarajuceg
rezervoara. Na elektronskoj vagi homogenizatora zada se potrebna koli¢ina smole i
ukljuci odgovarajuca pumpa.

U homogenizatore se takode dodaju i potrebna pomoc¢na sredstva (sredstva za
dispergovanje, tiksotropiju, matiranje i sl). Nakon izvrSene Kkontrole odnosno
postizanja tehnickih uslova za dotini proizvod isti se moze zapakovati u
odgovaraju¢u ambalazu ili membranskom pumpom prebaciti u Egalizacionu
meSalicu za formiranje vecih Sarzi gotovog proizvoda. Iz egalizacionih meSalica
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proizvod se pakuje u burad ili kante a posredstvom masine za pakovanje, postojecih
mehanickih vaga ili novonabavljene precizne elektronske vage.

Proces proizvodnje razredivaca

Tehnoloski proces proizvodnje razredivaca je vrlo jednostavan i sastoji se od SarZiranja
odgovarajucih rastvaraca i homogenizacije meSanjem.

Proces proizvodnje ucvrsc¢ivaca (komponente B) za dvokomponentne poliuretanske
sisteme

TehnoloSki proces proizvodnje ucvrs¢ivaca (komponente B) za dvokomponentne
poliuretanske sisteme identican je prethodnom procesu i sastoji se od SarZiranja
odgovarajucih tecnih komponenti i njihove homogenizacije meSanjem.

U okviru rekonstrukcije tehnoloSkog procesa u predmetnom pogonu, posuda - reaktor u
kojoj ¢e se vrsiti proizvodnja ucvrscivaca bi¢e opremljena sistemom za inertizaciju azotom
zbog reaktivnosti pomenutih proizvoda.

Proizvodnja poluproizvoda za pogon deko premaza

Tehnoloski postupak proizvodnje poluproizvoda se odvija u dve faze:

- 1 Faza je ustvari formiranje rastvora nitroceluloze u odgovaraju¢em rastvaracu i
odvija se na isti nacin kao pri formiranju rastvora NC za potrebe proizvodnje
bezbojnih lakova

- Il Faza je odlezavanje rastvora najmanje 24 h, Sto se postiZe prebacivanjem
formiranog - homogenog rastvora iz reaktora u odgovarajuée Egalizacione posude.
Poluproizvod se nakon odleZavanja prebacuje pumpom i cevovodom u Pogon deko
premaza.

Organski rastvaraci i veziva na bazi organskih rastvaraca - lagerovanje

Objekat podzemnog skladisa rastvaraca (poz. 114) sastoji se od 17 podzemnih skladisnih
rezervoara (R1-R17) i pumpne stanice - objekat 124. Rastvarace iz ovog skladiSta, pored
Nitro pogona koriste i dva Pogona pigmentiranih premaznih sredstava.

Osnovni princip doziranja rastvaraca (izvedeno stanje) ostvaruje se preko prelivnih posuda
PP koje su postavljene na najvecoj koti pogona nitro lakova i pri ¢emu to predstavlja “usko
grlo” proizvodnje u svim pogonima, a posebno u nitro pogonu gde je visinska razlika izmedu
prelivnih posuda i reaktora - korisnika toliko mala da je doziranje usporeno do te mere da
oteZava ispunjenje i minimalnih kapaciteta proizvodnje nitro bezbojnih lakova.

Kada se ima u vidu da je ucesce rastvaraca u lakovimai do 65 %, a potrebe za proizvodnjom
su programom Kompanije zacrtani na nivou 3000 t/g, to je neophodno promeniti nacin
doziranja i merenja rastvaraca, odnosno ugraditi nezavisni sistem za Nitro pogon.

Alkidna i druga veziva na bazi organskih rastvaraca se lageruju u nadzemnim cisternama
Skladistu veziva u okviru kompleksa Helios Srbija i odatle su cevovodima sprovedena do
Nitro pogona, a doziraju se direktno u odgovarajuce reaktore/homogenizatore.
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Kota 0.00

Pogon premaza

Podzemno skladiste rastvaraca

Slika 8. Sema doziranja rastvaraca - postojece stanje
Istakanje i punjenje nitro lakova u kante

Istakanje Nitro lakova se vrsi direktno iz reaktora/homogenizatora ili iz posuda za doradu
nitro lakova, slobodnim padom ili pumpom pomoc¢u punilice za istakanje u kante.

Istakanje u burice se vrsi direktno, slobodnim padom pomo¢u podne vage smestene ispod
reaktora za proizvodnju nitro lakova.

Istakanje komponente B dvokomponentnih PU sistema u odgovaraju¢u ambalazu

I[stakanje ucvrscivaca je deo novoprojektovanog stanja i vrSice se pomocu punilice koja je
takode opremljena sistemom za inertizaciju azotom.

Lagerovanje i doziranje rastvora Nitro celuloze i rastvora izocijanata za proizvodnju
ucvrscivaca za poliuretanske dvokomponentne sisteme

U delu ispred samog pogona, pod nadstreSnicom predviSeno je lagerovanje rastvora
Nitroceluloze kao poluproizvoda u tri horizontalna nadzemna rezervoara, dorada nitro
lakova u dva nadzemna homogenizatora i lagerovanje gotovih uc¢vrscivaca ili poluproizvoda
za ucvrscivace u posebnim rezervoaraima namenjenim za to koji su opremljeni sistemom za
inertizaciju azotom.

Kontrola kvaliteta

Kontrola kvaliteta je bitan faktor u proizvodnji premaznih sredstava. Paralelno se vrsi
kontrola kvaliteta viSe Cinilaca jedne savremene proizvodnje, a u principu kontrola se svodi
na tri osnovne faze:

- Kontrola kvaliteta sirovina i ambalaZe

- Kontrola kvaliteta procesa i

- Kontrola kvaliteta finalnog proizvoda
Kontrola kvaliteta procesa vrsi se u toku i izmedu pojedinih faza procesa. Parametri koji se
kontroliSu, kao i vreme i ucestanost kontrole definiSu se planom kontrole procesa.
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Glavni materijali koji se koriste u procesu proizvodnje

Tabela 2. Glavni materijali u procesu proizvodnje - promet u 2023.

Sifra materijala

naziv materijala

vrsta materijala

promet u 2023 god (t)

kategorija

40147000 DOMALKYD 4348/50 X Alkidna smola u Xylenu 77,665 Zapaljiva te¢nost
41831807/08 DOMACRYL 546 50%/Bac Akrilna smola u Bac-u 21,943 Zapaljiva te¢nost
47026200 DOMALKYD 4383/70BAC (CRESTAKYD 30-9055) Alkidna smola u Bac-u 104,837 Zapaljiva te¢nost
47701307 DOMALKYD 3454/60X Alkidna smola u Xylenu 0,275 Zapaljiva te¢nost
704162 ALFAKYD 028 T60 Alkidna smola u Toluenu 8,85 Zapaljiva te¢nost
213,57
703523 NC EL 9/35% Eth ( NC 900/35%Eth) Nitrocelulozno vezivo 2,468 Zapaljiva ¢vrsta supstanca
703564 NC E 27/35% Eth (NC | 85/35% Eth) Nitrocelulozno vezivo 45,435 Zapaljiva ¢vrsta supstanca
703583 NC EL 24/35% Eth (NC | 135/35%Eth) Nitrocelulozno vezivo 17,4 Zapaljiva ¢vrsta supstanca
703589 NC E 21/35% Eth (NC | 180/35% Eth) Nitrocelulozno vezivo 54,612 Zapaljiva ¢vrsta supstanca
703669 NC E 12/35 Eth ( NC | 650/35 Eth) Nitrocelulozno vezivo 35,315 Zapaljiva ¢vrsta supstanca
703728 NC EL 12/30% Ipa ( NC | 650/30% Ipa) Nitrocelulozno vezivo 3,213 Zapaljiva ¢vrsta supstanca
703757 NC EL 21/30% Ipa (NC | 180/30% Ipa) Nitrocelulozno vezivo 7,08 Zapaljiva ¢vrsta supstanca
704121 NC A 80/30%Eth (NC C 80/30%Eth) Nitrocelulozno vezivo 0,9 Zapaljiva Cvrsta supstanca
166,423
700043 ACETON Rastvarac 261,042 Zapaljiva te¢nost
700336 BENZIN 80/110 Rastvaral 65,03 Zapaljiva te¢nost
700400 N-BUTILACETAT Rastvarac 339,457 Zapaljiva te¢nost
700562 CIKLOHEXANON Rastvarac 0,055 Zapaljiva te¢nost
700747 DIACETON ALKOHOL Rastvarac 6,89 Zapaljiva te¢nost
700948 ETHYL ACETAT Rastvarac 279,578 Zapaljiva te¢nost
701287 XYLEN Rastvara¢ 301,711 Zapaljiva te¢nost
701448 METOXYPROPANOL Rastvara¢ 5,193 Zapaljiva te¢nost
701454 METIL-ETIL-KETON Rastvara¢ 9,476 Zapaljiva te¢nost
701460 METOXYPROPYLACETAT Rastvara¢ 31,458 Zapaljiva te¢nost
701632 BUTANOL N Rastvara¢ 81,825 Zapaljiva te¢nost
702214 SOLVESSO 100 Rastvara¢ 9,327 Zapaljiva te¢nost
702229 ETILALKOHOL Rastvara¢ 1,695 Zapaljiva te¢nost
702389 TOLUENE Rastvarac 339,407 Zapaljiva te¢nost
703721 PURASOLV EL Rastvara¢ 0,342 Zapaljiva te¢nost
1732,486
701026 |Basonat HB175/Tolonate HDB75/Des 75 Uévrséivac za PU premaze 79,6 Zapaljiva te¢nost
702308 DESMODUR L 75 Ucvrséivac za PU premaze 4,133 Zapaljiva te¢nost
702309 |DESMODUR HL BA/POLURENE OK.D. Ucvrséivac za PU premaze 36,396 Zapaljiva te¢nost
703585 |DESMODUR IL 1451 Ucvrséivac za PU premaze 5,16 Zapaljiva te¢nost
125,289
Total 2237,768
Tabela 3. Osnovne fizicko hemijske karakteristike sirovina
R. Sirovina Fizicko hemijske Sastav Piktogram Obavestenje o opasnosti
br. karakteristike opasnosti
H* oznake
‘e v .
H226 - Zapaljiva te¢nost i
para.
H315 - Izaziva iritaciju
koZe.
H319 - Dovodi do jake
‘e v . v .. e
Zapaljiva te€nost - reakciona smesa iritacije oka.
Domalkyd . i N .
1. 4383 /50 X Alkidna smola u etilbenzena, m- H335 - MoZe da izazove

ksilenu

ksilena i p-ksilena

iritaciju respiratornih
organa.

H373 -MoZe da dovede do
oStecenja organa usled
dugotrajnog ili visekratnog
izlaganja.
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R. Sirovina Fizicko hemijske Sastav Piktogram Obavestenje o opasnosti
br. karakteristike opasnosti
H* oznake
H226 - Zapaljiva te¢nost i
para.
Zapaljiva teCnost - Rastvor akrilnih H336 - MoZe da izazove
Domacryl 835 . S . . .
2. 50X /BAC akrilna smola u veziva i organskih pospanost i nesvesticu.
BAC-u rastvaraca. EUHO066 - Visekratno
izlaganje moZe da izazove
suSenje ili pucanje koze
H226 - Zapaljiva te¢nost i
. para.
Zapaljiva te€nost - Rastvor alkidne @ H336 - MoZe da izazove
Domalkyd . smole u . .
3. 4383 /70 BAC alkidna smola u oreanskim pospanost i nesvesticu.
BAC-u gansil @ EUHO066 - Visekratno
rastvaracima . . v .
izlaganje moZe da izazove
suSenje ili pucanje koZze.
H226 - Zapaljiva te¢nost i
para.
H315 - Izaziva iritaciju
koze.
" " Rastvor alkidne F—[_319". Dovodi do jake
Domalkyd Zapaljiva te¢nost - smole u iritacije oka.
4, alkidna smola u . H335 - MoZe da izazove
3454/60 X . organskim R : .
ksilenu " iritaciju respiratornih
rastvaracima
organa.
H373 -Moze da dovede do
oStecenja organa usled
dugotrajnog ili visekratnog
izlaganja
Nltr'ovge'lullozaf Nitrocelulozno NlFrocelulo%no H228 Zapaljiva ¢vrsta
5. |razli€iti tipovi u . vezivo navlazeno e "
vezivo supstanca ili smesa
etanolu etanolom
H228 Zapaljiva ¢vrsta
supstanca ili smeSa
Nitroceluloza, Nitrocelulozno Q> (1;11119 Dovodi do iritacije
6. Tazhcm .t1p0v1 u Nltljocelulozno vezivo navla_zeno H336 Mote da izazove
izopropil vezivo izopropil pospanost i nesvesticu
alkoholu alkoholom H412 Stetno za Zivi svet u
vodi sa dugotrajnim
posledicama
H225 Lako zapaljiva
te¢nost i para
Q> H319 Dovodi do iritacije
Rastvarac - oka
7 |Aceton zapaljiva teCnost Aceton H336 MoZe da izazove
pospanost i nesvesticu
8. |Benzin 80/110 Rastv.a_lrac - .Smesa _ H2v25 - Lako zapaljiva
zapaljiva te€nost ugljovodonika te¢nost i para.
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Sirovina

Fizicko hemijske
karakteristike

Sastav

Piktogram
opasnosti
H* oznake

Obavestenje o opasnosti

H304 - MoZe izazvati smrt
ako se proguta i dospe do
disajnih puteva.

H336 - MoZe da izazove
pospanost i nesvesticu.
H411 -Toksi¢no po zivi
svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

N - Butilacetat

Rastvarac -
zapaljiva te¢nost

N - butil - acetat

H226 - Zapaljiva te¢nost i
para.

H336 - MoZe da izazove
pospanost i nesvesticu.

10.

Ciklohexanon

Rastvarac -
zapaljiva te¢nost

Cikloheksanon

QOO 0 VO

H226 - Zapaljiva tecnost i
para.

H302: Stetno ako se
proguta

H312: Stetno u kontaktu sa
koZom

H315: Izaziva iritaciju koZe
H318: Dovodi do teskog
oStecenja oka

H332: Stetno ako se udise

11.

Diaceton
alkohol

Rastvarac -
zapaljiva teCnost

Diaceton alkohol

©©

H226 - Zapaljiva te¢nost i
para.

H319: Dovodi do jake
iritacije oka

H335: MoZe da izazove
iritaciju respiratornih
organa

12.

Etil acetat

Rastvarac -
zapaljiva teCnost

Etil acetat

H225 Lako zapaljiva
tec¢nost i para

H319 Dovodi do jake
iritacije oka.

H336 MoZe da izazove
pospanost i nesvesticu.
EUHO066 Visekratno
izlaganje moZe da izazove
susenje ili pucanje koze

13.

Xylen

Rastvarac -
zapaljiva te€nost

MeSavina xilena

OO @O

H226 - Zapaljiva tecnost i
para.

H304: MoZe izazvati smrt
ako se proguta i dospe do
disajnih puteva

H312: Stetno u kontaktu sa
koZzom

H315: Izaziva iritaciju koZe
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br. karakteristike opasnosti

Sirovina Fizicko hemijske Sastav Piktogram Obavestenje o opasnosti

H* oznake

H319: Dovodi do jake
iritacije oka

H335: MoZe da izazove
iritaciju respiratornih
organa

H373: MoZe da dovede do
oStecenja organa

Vrste i koliCine ispustenih gasova, vode i drugih tecnih i gasovitih otpadnih materija,
buka, vibracije, ispustanje toplote, zracenje i dr.

Analizom radova koji se izvode u toku rekonstrukcije tehnoloskog procesa, kao i analizom
same organizacije procesa proizvodnje, moZze se zakljuciti da se u toku rada javljaju Stetnosti
koje na neposredan ili posredan nac¢in mogu ugroziti Zivotnu sredinu, kao Sto su:

. emisija zagadujucih materija u atmosferu,
. ¢vrst otpad,
. buka.

Emisija zagadujucih materija u toku izvodenja radova

Za vreme izvodenja radova na rekonstrukciji proizvodnog procesa nitro pogona nivo buke
koji ¢e se emitovati zavisi od karakteristika koriS¢enog alata i opreme. Procena je da u ovoj
fazi ne moze dolaziti do prekoracenja nivoa buke na samoj lokaciji. Emisija buke ovog tipa je
kratkotrajna, lokalnog karaktera i prestaje po zavrsetku radova.

Radovi na rekonstrukciji odvijaju se u ograni¢enom, relativno kratkom vremenu, pa emisija
zagadivaca nece imati bitne negativne posledice po Zivotnu sredinu.

Ispustanje zagadujuc¢ih materija u vazduh u toku redovnog rada

U prostoru objekta nitro pogona, do potencijalnog zagadenja vazduha moze do¢i usled
emisije para organskih rastvaraca, koji se oslobadaju prilikom utakanja/istakanja sirovina i
gotovih proizvoda u objektu, skladiStenja ili transporta kroz cevovode. U okviru pogona
postavljena su dva emitera na kojima se u skladu sa zakonskom regulativom vrsi merenje
emisija u atmosferu, dva puta godiSnje. U tabeli 4 prikazane su osnovne karakteristike
emitera i mernih mesta.

Ispustanje zagadujuc¢ih materija u vodu i zemljiste

Prilikom proizvodnje u predmetnom objektu moZe doé¢i do curenja materijala na
manipulativne povrsine, ukoliko sistem za distribuciju rastvaraca i veziva i/ili istakanje
gotovih proizvoda nije hermetican. U tom smislu moZe doc¢i do zagadenja okolnog zemljiSta
i podzemnih voda komponentama organskih rastvaraca.

TehnoloSkih otpadnih voda u predmetnom objektu nema u toku normalnog procesa rada.
Atmosferske otpadne vode sa krovova odvode se direktno u postojecu internu atmosfersku
kanalizaciju kompleksa.
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Do zagadenja zemljiSta moZe doc¢i tokom padavina, pri Cemu se zagadujuce materije slivaju
sa saobracajnica i manipulativnih povrsina. Kako u okviru kompleksa HELIOS Srbija a.d. ve¢
postoji izgraden sistem atmosferske kanalizacije, pri Cemu se potencijalno zauljene otpadne
atmosferske vode najpre odvode u separator ulja i masti radi preciS¢avanja, to je mogucnost
zagadenja zemljista ovakvim vodama svedeno na minimum.

Do zagadivanja zemljiSta moZe do¢i i usled nepravilnog postupanja sa otpadom. Postojeci
fabricki kompleks KANSAI HELIOS Srbija a.d. poseduje dokument: Plan upravljanja otpadom,
koji se redovno revidira, a prema kome se u okviru kompleksa vrsi postupanje sa otpadom.
Otpad generisan u fabrickom krugu, prikuplja se sa pogodnih i za to odredenih i obeleZenih
mesta po proizvodnim pogonima, laboratorijama, magacinima, prate¢im objektima i
objektima koji sluZe za obavljanje kancelarijskih poslova i odlaZe u okviru kompleksa na za
to predvidene prostore i povrSine.

Rukovanje otpadom po vrstama i mestu nastanka, zbog svoje specificnosti, definisano je
posebnim uputstvima.

Transport otpadnog materijala do skladista opasnog otpada (skladiSte za privremeno
skladistenje opasnog otpada ili do deponije za neopasan otpad), vrsi sluzba logistike,
odnosno proizvodni radnici. Prilikom transporta otpada, vodi se racuna da ne dode do
prosipanja / prolivanja otpadnih materija.

Ukoliko dode do generisanja neke nove vrste otpada, koja nije ranije nastajala u kompleksu
fabrike, vrsi se njegova analiza preko ovlasS¢ene i akreditovane laboratorije.

Buka i vibracije

U toku redovnog rada pogona za proizvodnju transparentnih lakova, pumpne stanice i
sistema za distribuciju organskih rastvaraca, stvara se buka usled rada
reaktora/homogenizatora i rada pumpi ali intenzitet buke nije veci od dozvoljenog.

Svetlost, toplota i radijacija

Predmetni objekat je odgovarajuce osvetljen.
Za rad objekta za proizvodnju za proizvodnju transparentnih lakova na bazi organskih
rastvaraca, nije karakteristicna emisija toplote i radijacije.

Tehnologija tretiranja svih vrsta otpadnih materijala

Tretman otpadnih tokova u toku izvodenja radova

Sav otpad koji nastaje u toku rekonstrukcije treba razdvojiti na mestu nastanka otpada. Sav
reciklabilni neopasan otpad treba odlagati u posebne kontejnere, koji ¢e se privremeno
skladistiti na prostoru koji je namenjen za skladiStenje neopasnog otpada u okviru
kompleksa, do predaje takvog otpada ovlas¢enoj organizaciji na dalji tretman.

Razvrstan otpad, koji predstavlja sekundarnu sirovinu (metal, plastika, drvo, papir, i sl.),
predati organizacijama ovlas¢enim za upravljanje pojedinim vrstama otpada, uz pratecu
dokumentaciju, odnosno Dokument o kretanju otpada.

U okviru lokacije na kojoj se vrsi rekonstrukcija treba obezbediti posudu za odlaganje
komunalnog otpada, koji nastaje usled prisustva ljudi koji obavljaju radove. Komunalni
otpad iz kompleksa KANSAI HELIOS Srbija ve¢ se iznosi na organizovan nacin.
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Cvrst otpad
U procesu proizvodnje transparentnih lakova na bazi organskih rastvaraca Cvrst otpad u

okviru objekta moZe nastati samo kao uobicajeni ¢vrst ambalaZni otpad, kao $to su papirna
i kartonska ambalaza, plastika (vrece, folija), otpadne daske i palete.

Pomenuti otpad se privremeno skladisti na lokaciji pogona u odgovaraju¢im obeleZenim
posudama, a nakon toga privremeno se odlaze na deponiji za neopasan otpad u okviru
fabrickog kompleksa.

Zbrinjavanje ¢vrstog otpada vrse ovlaséeni operateri prema dogovorenoj dinamici.

Opasan otpad
U procesu proizvodnje transparentnih lakova na bazi organskih rastvaraca nastaje i opasan

otpad koji je podeljen u nekoliko klasa: otpadne boje i lakovi na bazi organskih rastvaraca,
otpadna metalna ambalaZa i otpadne krpe.

Sav opasan otpad privremeno se skladiSti u magacinu opasnog otpada do dalje predaje
ovlas¢enim operaterima na zbrinjavanje.

Tehnologija tretiranja otpadnog vazduha

U okviru nitro pogona postavljena su dva emitera iz kojih se emisije para organskih
rastvaraca ispustaju u atmosferu. U cilju zastite vazduha i svodenja emisija na zakonom
propisane vrednosti, na oba emitera postavljeni su filteri sa aktivnim ugljem.

Tehnologija tretiranja otpadnih voda

U pogonu za proizvodnju transparentnih lakova na bazi organskih rastvaraca ne dolazi do
generisanja tehnoloskih otpadnih voda.

Cis¢enje podova se obavlja prebrisavanjem. Otpadne vode koje jedino mogu nastati prilikom
pranja pogona kod neke vrste generalnog ciS¢enja (ili u slucaju nekih karakteristi¢nih
radova, npr. zavarivanje) tretiraju se u skladu sa zakonskim propisima, odnosno odlazu se u
posebne posude i tretiraju se kao i ostali opasan otpad nastao u drugim proizvodnim
pogonima.

Jedine otpadne vode koje mogu sa sobom nositi izvesna zagadenja su atmosferske otpadne
vode koje se slivaju sa okolnih saobracajnica i manipulativnih povrsina. Atmosferska voda
koja se sliva sa manipulativne povrsine pored objekta se preko kanala sa reSetkom odvodi
do separatora ulja i masti a zatim se preciS¢ena voda iz separatora odvodi u gradski kolektor.

Tehnologija tretiranja ¢vrstog i tecnog otpada

Fabrika KANSAI HELIOS Srbija izradila je Plan upravljanja otpadom, ¢ija je poslednja revizija
izvrSena jula 2023. godine. Planom upravljanja otpadom definisano je sakupljanje i
privremeno skladiStenje otpada nastalog u okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija, kao i
predaja otpada ovlas¢enim organizacijama na dalji tretman. Upravljanje otpadom u okviru
kompleksa KANSAI HELIOS Srbija vrsi se u skladu sa donetim planom.

U kompleksu fabrike, otpad se prikuplja na samom mestu nastanka u odgovarajuce posude,
pri Cemu se istovremeno vrSi i selekcija otpadnih materija prema vrsti otpada. Svaka vrsta
otpadne materije odlaze se u unapred odredenu odgovaraju¢u ambalaZzu, pri ¢emu je
ambalaZa za otpad vidno obeleZeno nazivom i oznakom tog otpada.

U okviru kompleksa definisan je poseban prostor za skladiStenje neopasnog, a posebno
opasnog otpada.
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Za svaku vrstu otpada najpre se vrSi odredivanje njegovog karaktera. U zavisnosti od
utvrdenog karaktera otpad se skladisti ili na prostor koji je odreden za skladiStenje
neopasnog otpada ili na prostor koji je odreden za skladiStenje opasnog otpada.

elokupan industrijski otpad odvozi se iz kompleksa fabrike. Otpad preuzima operater koji je
registrovan za delatnost koju obavlja i koji poseduje potrebne dozvole za upravljanje onom
vrstom otpada koju preuzima iz fabrike KANSAI HELIOS Srbija a.d. Fabrika KANSAI HELIOS
Srbija a.d. ima sklopljen ugovor sa ovlaS¢enim operaterima o preuzimanju odredene vrste
otpada.

Preuzimanje komunalnog otpada obavlja sluzba JKP Gornji Mllanovac, sa mesta obeleZenog
i predvidenog za kontejnere za komunalni otpad i odvozi na gradsku deponiju.

Merenje otpadnih materija se obavlja na vagi koja se nalazi u okviru fabri¢kog kruga.
Kretanje otpada van kompleksa, mora da bude pra¢eno dokumentom o kretanju otpada, a
kretanje opasnog otpada, dokumentom o kretanju opasnog otpada.

Ukoliko dode do prolivanja manjih kolicina teCnosti na pod one se mogu pokupiti
odgovaraju¢im apsorpcionim ili adsorpcionim sredstvima.. U okviru kompleksa KANSAI
HELIOS Srbija a.d. koriste se tipi¢ni kompleti za apsorpciju ili adsorpciju prosutih te¢nosti
koji sadrZe krpe, tubuse, zmijice, granulisane adsorbente visoke mo¢i upijanja, kao i pesak
za dalje sprecavanje curenja. Upijaci za reagovanje u slucaju hitne intervencije prilikom izliva
hemikalija su specijalno dizajnirana oprema koja apsorbuje ili adsorbuje veéinu izlivenih
tecnosti.

Natopljena apsorpciona ili adsorpciona sredstva odlazu se kao c¢vrst opasan ili neopasan
otpad, a u zavisnosti od toga da li je doSlo do izlivanja opasnih ili neopasnih materija.

Tretman buke u toku redovnog rada

Kako u toku redovnog rada nitro pogona buka nastaje samo usled rada opreme i kretanja
viljuskara i motornih vozila kojima se vrsi transport sirovina, to se ne vrse nikakve aktivnosti
za smanjenje buke, s obzirom da se procenjuje da takva buka nije nivoa koji dodatno
ugrozava Zivotnu sredinu.

Prikaz glavnih alternativa koje je nosilac projekta razmatrao

Korisnik katastarske parcele br. 11158 KO Gornji Milanovac je preduze¢e KANSAI HELIOS
Srbija a.d. iz Gornjeg Milanovca, koje je ujedno i nosilac projekta - Rekonstrukcija
tehnoloskog procesa Nitro pogon u cilju povecanja kapaciteta lagerovanja nitro lakova i
proizvodnje i pakovanja umreZivaca za poliuretanske premaze (komponenta B). Lokacija
predmetnog objekta nalazi se u okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija . Predmetni
projekat uskladen je sa lokacijskim uslovima BR: ROP-GML-20460-L0OC-1/2021, Zavodni
broj 4-02-350-1/2021-98, od 12.07.2021. godine

Projektom rekonstrukcije tehnoloskih instalacije predvidena izmenu tehnoloskog postupka
izrade transparentnih lakova na bazi zapaljivih te¢nosti. U tom smislu jedan od postojecih
reaktora u pogonu bice opredeljen samo za proizvodnju ucvrsc¢ivaca. Da bi se izvrsila
naknada u kapacitetu predvidena je instalacija joS jednog reaktora za proizvodnju lakova
(R8). Istakanje ucvrséivaca je takode deo novoprojektovanog stanja, odnosno predmet ove
rekonstrukcije. I vrSice se pomocu punilice koja je takode opremljena sistemom za
inertizaciju azotom.

Imajuci u vidu postojece stanje s jedne strane, i potrebe investitora sa druge, investitor nije
razmatrao alternative.
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Opis cCinilaca Zivotne sredine za koje postoji moguénost da budu izloZeni riziku usled
realizacije projekta

Stanovnistvo

Opstinu Gornji Milanovac ¢ine 63 naseljena mesta na povrsini od 836 m2. Popisomi z 2011.
Godine utvrSeno je da u gradu Gornjem Milanovcu Zivi 24.048 stanovnika.

Postojeci I budu¢i objekat nalazi se u okviru postoje¢eg kompleksa KANSAi HELIOS Srbija
a.d. koji se nalazi u industrijsko - stambenoj zoni Gornjeg Milanovca, u €ijoj se okolini ne
nalazi veliki broj stambenih objekata. Za stanovanje u okolini kompleksa koriste se
uglavnom individualni stambeni objekti, tako da gustina naseljenosti u okruZenju nije velika.
Projektom nije predvideno ispustanje zagadujucih materija, tako da on nece imati znacajnih
uticaja na Zivotnu sredinu, pa samim tim se ne moZe ni govoriti o obimu uticaja na
stanovnistvo.

Floraifauna

Kako se lokacija nalazi u okviru industrijskog kompleksa i kako ¢e se aktivnosti vezane za
rekonstrukciju tehnoloSkog procesa vrsiti na prostoru na kome se ve¢ nalaze objekti i gde je
vec dosSlo do degradacije flore i faune, to ovo poglavlje nece biti posebno razmatrano.
Redovan rad buduceg Projekta nece dovesti do znacajnog uticaja kako na floru, tako i na
faunu lokacije na kojoj se planira izvodenje radova. Na predmetnoj lokaciji, prema postojecoj
dokumentaciji i uvidom na terenu, nisu evidentirana podrucja sa zaSti¢enim ili osetljivim
vrstama, kako flore, tako ni faune. Nema podrucja koje osetljive vrste koriste kao staniste
(stalna, migraciona).

Zemljiste

Predmetna lokacija je gradevinski zemljiSte, na kome se ve¢ nalaze objekti koji ¢e imati istu
funkciju i posle adaptacije, pa u tom smislu nec¢e do¢i do promene njegove namene.

Po zavrSetku planiranih radova zemljiSte na lokaciji ostaje gradevinsko - ne dolazi do
prenamene njegovog koriS¢enja. Predmetni Projekat je u skladu sa principima odrZzivog
razvoja sa aspekta koriS¢enja zemljiSta kao neobnovljivog (teSko obnovljivog) prirodnog
resursa, odnosno nema novog zauzimanja i koris¢enja zemljiSta. Projekat ne podrazumeva
promenu fizickih karakteristika terena.

Zagadivanje zemljiSta je specificno u odnosu na zagadivanje vazduha i vode, jer njegove
posledice mnogo duZze traju i teZe se saniraju. SadrZaj opasnih i Stetnih materija pre svega
zavisi od geoloSkog sastava zemljiSta (prirodni fon), a svakako je od znacaja i uticaj izvora
zagadivanja preko podzemnih voda i depozita iz vazduha.

Voda

Sa severne strane kompleksa KANSAI HELIOS Srbija a.d. protice Glibski potok, a sa istoCne
strane reka Despotovica. Atmosferska voda sa prostora odvodi se u reku. Drugih
vodotokova u okolini lokacije nema.

Lokacija kompleksa KANSAI HELIOS Srbija a.d. ne nalazi se u zoni sanitarne zaStite izvorista
za vodosnadbevanje Gornjeg Milanovca.

U okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija postoji izgradena interna vodovodna (sanitarna
i protivpoZarna), sanitarno-fekalna kanalizaciona mreZa i atmosferska kanalizacija. Interna
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vodovodna mreza kompleksa prikljuCena je na gradsku vodovodnu mreZzu. Sve sanitarno
fekalne otpadne vode sa kompleksa KANSAI HELIOS Srbija sakupljaju se i odvode u gradsku
fekalnu kanalizacionu mrezu. Atmosferske vode sa platoa i saobracajnica se, posle
preciS¢avanja u separatorima ulja i masti, upustaju se u gradski kolektor.

Vazduh

U okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija vrsi se periodi¢no merenje emisija zagadujucih
materija na emiterima od strane ovlaS¢ene akreditovane laboratorie.

Merenja emisije na navedenim mernim mestima vrsSe se dva puta godiSnje (letnje i zimsko
merenje), a izmerene vrednosti emisije su uporedene sa graniCnim vrednostima emisije
propisane:

e Uredbom o grani¢nim vrednostima emisija zagaduju¢ih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje ("'SL glasnik RS", br.
111/15183/21),

e Uredbom o grani¢nim vrednostima emisije zagaduju¢ih materija u vazduh iz
postrojenja za sagorevanje (''Sl. glasnik RS", br. 6/16167/21).

Buka

U toku redovnog rada objekta nitro pogona stvara se buka usled rada proizvodne opreme,
rada pumpi I ventilatora, ali se pretpostavlja da intenzitet nije vec¢i od dozvoljenog.

KlimatskKi €inioci

Meteoroloski elementi i pojave na osnovu kojih je obradena klima Gornjeg Milanovca dati su
u poglavlju 2.6. Klimatske karakteristike sa meteoroloSkim pokazateljima, a isti parametri
vaze i za predmetni prostor.

Realizacija predmetnog Projekta i planiranih radova unutar kompleksa KANSAI HELIOS
Srbija u Gornjem Milanovcu ne predstavlja Cinilac koji moZe dovesti do promene klimatskih
faktora na lokalitetu.

Gradevine

S obzirom da se izgradnja novih objekata vrsi u okviru industrijskog kompleksa, na parceli
na kojoj se nalaze i drugi objekti u funkciji procesa proizvodnje fabrike KANSAI HELIOS
Srbija, doci ¢e do uklapanja u postojecu komunalnu infrastrukturu. U okviru objekta nitro
pogona Cce biti primenjene sve neophodne mere zastite Zivotne sredine i zastite od pozara,
pa nece doci do promene stanja Zivotne sredine na predmetnoj lokaciji u smislu uticaja
predmetnog Projekta na okolne objekte.

Okolni objekti koji su van kompleksa KANSAI HELIOS Srbija (Skola, kulturne ustanove,
proizvodni objekti, fudbalski stadion itd.) su na takvom rastojanju da ne mogu biti ugrozeni
od strane predmetnih objekata ¢ak ni u slucaju akcidentnih situacija.

Nepokretna kulturna dobra i arheoloska nalazista

Uvidom u raspolozivu dokumentaciju i izlaskom na teren, utvrdeno je da na lokaciji nema
vidljivih ostataka materijalnih i kulturnih dobara. Ukoliko se prilikom kopanja naide na
arheoloSke ostatke obaveza investitora je da o tome odmah obavesti najbliZi Zavod za zastitu
spomenika kulture.

Netehnicki prikaz ta¢aka 2-9 Studije PU KANSAI HELIOS Srbija a.d. - Nitro pogon



Pejzaz
PejzaZne karakteristike neposrednog okruZenja Cine objekti kompleksa KANSAI HELIOS
Srbija, reka Despotovica sa istoCne strane I Glibski potok sa severne strane kompleksa.

Medusobni odnos navedenih cinilaca

Medusobni odnos pojedinih ¢inilaca Zivotne sredine i njihov uticaj na formiranje ekoloskih
potencijala, bitni su zbog ocene mogucih uticaja rada predmetnog objekta.
Analizom cinilaca Zivotne sredine na predmetnoj lokaciji, moze se zakljuciti sledece:

- Lokacija pogona za proizvodnju transparentnih lakova na bazi organskih rastvaraca
nalazi se uindustrijskoj zoni, u okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija u Gornjem
Milanovcu. NajbliZi stambeni objekti predmetnoj lokaciji nalaze se na udaljenosti od
oko 250 m od predmetnog objekta.

- Sobzirom da se predmetna lokacija nalazi u okviru fabrickog kompleksa, neposredno
okruzena objektima u kojima se obavlja delatnost za koju su neophodne materije koje
se skladiSte u projektovanim objektima, rad pogona nece prouzrokovati promenu
namene zemljista.

- Uuzem i Sirem okruZenju lokacije predmetnog objekta se ne nalazi ni jedna zaSticena
biljna ili Zivotinjska vrsta, niti se nalaze stanista zasti¢ene flore i faune.

- U zoni uticaja predmetnog Projekta ne nalaze se istorijska i kulturna dobra, kao ni
arheoloska nalaziSta.

- Sa istocne strane kompleksa protice reka Despotovica. Lokacija se ne nalazi u uzoj
zoni sanitarne zastite izvorista vodosnabdevanja.

- Usled saobracaja koji se odvija ulicom Radovana Grkovic¢a i saobracaja koji se odvija
u okviru kompleksa, moZe, u momentima najintezivnijeg saobracaja, do¢i do
povecanog nivoa buke. Takve pojave, ako se i deSavaju, su vrlo kratkotrajne.

Opis mogucih znacajnih uticaja projekta na Zivotnu sredinu

U okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija u Gornjem Milanovcu nalaze se objekti koji su u
funkciji proizvodnje boja i lakova. Postojanje buduceg pogona u kome je rekonstruisan
tehnoloSki postupak izazva¢e manje vizuelne promene.

Kompanija KANSAI HELIOS Srbija u znatnoj meri ulaZe sredstva u zastitu Zivotne sredine i
odrzivi razvoj i za objekte koji su izgradeni ili rekonstruisani uradene su studije uticaja na
Zivotnu sredinu (za objekte za koje se to zahtevalo). U cilju zastite Zivotne sredine, u toku
projektovanja i izgradnje primenjuju se odgovarajuci sistemi za sprecavanje zagadenja
Cinilaca Zivotne sredine, a u toku rada vrsi se redovan monitoring znacajnih ¢inilaca Zivotne
sredine.

Projektom su predvidena bezbednosna rastojanja novih skladiSta od objekata i postrojenja
u okruZenju.

Promene u toku izvodenje radova

Postojanje buduceg rekonstruisanog dela predmetnog objekta nece izazvati nikakve
vizuelne promene, s obzirom da se vrsi izmena tehnoloSkog postupka u okviru postojeceg
objekta i da se ne planiraju novi objekti.

U toku izvodenja projekta, kao i radom objekta, koriste se prirodni resursi kao Sto su zemlja,
voda, pesak, cement i sl.

Znacajnih uticaja na zivotnu sredinu usled koriS¢enja ovih prirodnih resursa nema, jer se
njihovo koriS¢enje vrsi unutar kompleksa i na kontrolisani nacin.
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Uticaj na kvalitet vazduha

Isparavanje para organskih rastvaraca najvise se javlja prilikom utakanja rastvaraca/veziva
iz podzemnih i nadzemnih rezervoara u reaktore/homogenizatore.

Savremenom konstrukcijom sistema, primenjujuci “zatvoren tehnoloski sistem” postignuto
je znatno smanjenje emisije para organskih rastvaraca prilikom njihove manipulacije.

Zagadenje vode i zemljiSta

Zagadenje vode i zemljiSta prilikom izmene tehnoloskog postupka nije verovatno.

U toku redovnog rada nitro pogona, a prilikom proizvodnje transparentnih lakova, ili u toku
distribucije organskih rastvaraca i smola, moZe do¢i do njihovog curenja na manipulativne
povrsine, a time i do zagadenja zemljiSta, podzemnih voda i reke Despotovice.

Ukoliko dode do curenja manjih koli¢ina organskog rastvaraca, isti pokupiti odgovaraju¢im
adsorbensom, odnosno sitnim peskom koji se nalazi u sanducima pored rezervoara. Pesak
natopljen organskim rastvaracem treba odloZiti u odgovarajuci sanduk ili bure, a zatim sa
njim postupati kao sa ostalim opasnim otpadom.

U slucaju curenja ili prosipanja zapaljivih te¢nosti postupiti u skladu sa internim uputstvom
za postupanje u slucaju curenja i prosipanja.

Po mogucnosti omoguciti zatvaranje posude.

Spreciti izlivanje te¢nosti u kanale, jame, podrume.

Tecnost zatrpati zemljom, peskom ili slicnim materijalom.

Obavestiti stru¢nu sluzbu za intervencije - lice zaduZeno za BZNR i PPZ.

Upozoriti svako lice da postoji opasnost od poZara i eksplozije.

Ako je doSlo do izlivanja u vodu, kanalizaciju ili po zemlji, obavestiti vatrogasce,
m111c1]u strucne sluzbe za intervenciju.

Ukoliko se postupa na navedeni nafin nema opasnosti od zagadenja reke Despotovice,
zemljista i podzemnih voda usled koriS¢enja objekta Nitro pogona.

ek wE

Zauzece prostora za potrebe gradilista

U fazi izvodenja radova moZe dolaziti do zauzeca prostora za odlaganje mehanizacije i
materijala za gradiliste, kao i odlagaliSta materijala, Sto se posmatra kao uticaj privremenog
karaktera (traje samo dok traje izgradnja).

Posle zavrSenog odlaganja viSkova materijala na stalne deponije, potrebno je izvrsiti
rekultivaciju povrsina i dovodenje u prvobitno stanje, uz izvesna poboljsanja.

Povecani nivo buke i vibracija

Neugodnosti koje se mogu javiti su usled buke koju stvara rad pumpi ili tehnoloskih
reaktora/homogenizatora spreCene su postavljanjem opreme u zatvoreni objekat, sa
odgovarajuc¢om zvuc¢nom izolacijom. Pored pumpi, koje se nalaze u pumpnoj stanici, koriste
se i uredaji unutrasnjeg transporta (viljuskari, rucna kolica, itd.).
Nivo buke primenjenih aparata i uredaja treba da bude niZi od maksimalno dozvoljenog
nivoa buke predvidenog za radne prostorije izrazenog u dB skali.

Uticaji u toku redovnog rada

ticaj na kvalitet vazduha

Do emisija zagadujucih materija u vazduh moze doci u toku istakanja transparentnih lakova
i razredivaca
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Obzirom da kompanija KANSAI HELIOS Srbija vrSi redovan monitoring emisija u vazduh I da
su dosadasnje vrednosti bile u okviru granicnih vrednosti, realizacijom projekta ne ocekuje
se zagadenje vazduha.

Uticaj na kvalitet voda i zemljiSta

U toku samog procesa proizvodnje transparentnih lakova na bazi organskih rastvaraca ne
dolazi do kontinualnog generisanja otpadnih tehnoloskih voda i samim tim ne dolazi do
ispuStanja zagadujucih materija u vodotokove.

ako je navedeno u poglavlju 3.4.3. Ispustanje zagadujuéih materija u vodu i zemljiste , jedine
otpadne vode koje mogu sa sobom nositi izvesna zagadenja su atmosferske otpadne vode
koje se slivaju sa okolnih saobracajnica i manipulativnih povrsina. Atmosferska voda koja se
sliva sa manipulativne povrsine pored objekta se preko kanala sa reSetkom odvodi do
separatora ulja i masti a zatim se preciS¢ena voda iz separatora odvodi u gradski kolektor.

Nosiocu projekta KANSAI HELIOS Srbija a.d. Gornji Milanovac izdata je vodna dozvola kojom
se utvrduje nacin, uslovi i obim koriS¢enja voda i ispuStanja otpadnih voda za potrebe
proizvodnog kompleksa za proizvodnju industrijskih premazi, lakova u prahu, boja za
puteve, dekorativnih premaza, na k.p. br. 11158 KO Gornji Milanovac, opstina Gornji
Milanovac, br. 9937/3747 od 21.03.2023. godine sa vaznoS¢u do 21.03.2026. godine, pa
ispusStanje otpadnih voda u gradsku kanalizacionu mreZu ili u prirodni recipijent treba
nastaviti u skladu sa izdatom dozvolom.

Moguci uticaj usled nepravilnog postupanja sa otpadom

Organizovano sakupljanje svih vrsta otpada, odlaganje otpada u odgovarajuce kontejnere ili
drugacije sudove i skladiStenje otpada na prostor koji je za to odreden, a poStujuci zakonske
norme koje determiniSu oblast otpada, jeste dobar nacin da se spreci zagadenje zemljista
rasturanjem takvog otpada na okolne povrsSine ili odlaganjem na komunalne deponije.

Kako je ve¢ navedeno u poglavlju 3.4.4. Tehnologija tretiranja ¢vrstog i tecnog otpada fabrika
KANSAI HELIOS Srbija izradila je Plan upravljanja otpadom, ¢ija je poslednja revizija
izvrSena jula 2023. godine. Planom upravljanja otpadom definisano je sakupljanje i
privremeno skladiStenje otpada nastalog u okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija a.d.
Gornji Milanovac, kao i predaja otpada ovlas¢enim organizacijama na dalji tretman.
Upravljanje otpadom u okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija vrsi se u skladu sa Zakonom
o upravljanju otpadom i donetim planom.

koliko se u toku rada ustanove nove vrste otpada, Plan upravljanja otpadom treba revidirati
u skladu sa novim vrstama i koli¢inama otpada.

Na osnovu svega navedenog moZe se zakljuCiti da KANSAI HELIOS Srbija a.d. ima ve¢
uspostavljen sistem upravljanja otpadom i dobru praksu upravljanja otpadom, tako da
nastajanjem otpada u okviru predmetnog objekta nece do¢i do zagadenja Cinilaca Zivotne
sredine kao $to su zemljiste, podzemne i povrsinske vode usled nepravilnog postupanja sa
otpadom.

Uticaj buke

Buka je neZeljen zvuk koji na viSe nacina ugrozava ljudsko zdravlje i sam sluh. Kao zvucno
talasno kretanje, ona izaziva Stetne efekte na slusni aparat i psihu ljudi. Dozvoljeni nivo buke
koji ne remeti zdravlje ljudi je 45 dB. Glasni razgovori, muzika, vika i sl. mogu biti i do 90 dB,
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koliko se registruje i u nekim poslovnim prostorima. Prag bola iznosi 120 dB. Konstantna
buka ugrozava rad sr¢anog misSica, krvni pritisak, san...

Industrijski objekti i postrojenja u kojima nisu preduzete mere za sprecavanje emisije buke
i vibracija, predstavljaju zagadivace, a sama buka i vibracije iznad dozvoljenih nivoa
predstavljaju vid zagadivanja Zivotne sredine.

Norme za industrijsku buku polaze od toga da se oStecenje sluha i zdravlja radnika za vreme
provedeno na radu ne vrsi trajno, odnosno da se za vreme 16 ¢asovnog odmora organizam
radnika dovodi u stanje potpune psihofizicke restitucije. Osim toga, radnici mogu da nose i
sredstva za zastitu sluha. Za razliku od radne sredine, norme nivoa buke za zivotnu sredinu
su mnogo strozije.

SvaistraZivanja pojedinih prostornih celina u smislu odredivanja negativnih uticaja i potreba
za preduzimanje odredenih mera zaStite temelje se na definisanim grani¢nim nivoima i
proceni merodavnih pokazatelja / indikatora buke. Prema Zakonu o zastiti od buke u
zivotnoj sredini i Uredbi o indikatorima buke, grani¢nim vrednostima, metodama za
ocenjivanje indikatora buke, uznemiravanja i Stetnih efekata buke u Zivotnoj sredini
zabranjeno je emitovanje buke u Zivotnoj sredini iznad propisanih grani¢nih vrednosti.

Procenjuje se da rad pogona za proizvodnju transparentnih lakova na bazi organskih
rastvaraca nece imati negativne uticaje na Zivotnu sredinu i poveéanje buke u zoni projekta
zbog sledecih razloga:

e projektom je predvidena odgovarajuca brzina strujanja vazduha kroz ventilacione
kanale kako bi nivo buke bio u propisanim granicama;

e transportsirovina do pogona Ce se odvijati relativno malim brojem vozila, a transport
unutar objekta Ce se obavljati elektricnim ili ru¢nim viljuskarima, Ciji je nivo buke
prilikom kretanja veoma nizak;

e skladista su na dovoljnoj udaljenosti od susednih stambenih objekata, tako da nece
negativno uticati na postojeci nivo buke na njihovoj lokaciji.

Procenjuje se da rad i koriS¢enje predmetnog objekta nece prouzrokovati povecanje nivoa
buke u Zivotnoj sredini.

Svetlost, toplota i zracenje

Uticaj na zdravlje stanovnistva

Uticaj procesa proizvodnje transparentnih lakova na bazi organskih rastvaraca na
stanovnistvo moze se posmatrati ako se determinisu odredene socijalne grupe kao korisnici
prostora i objekta na njemu. U konkretnim uslovima koji vaZe za planirani objekat jasno se
mogu izdvojiti dve interne populacije: korisnici-radnici i stanovnici urbanih celina u okolini.
Negativni uticaji na stanovnistvo usled rada objekta mogu se podeliti na:

e uticaje u smislu moguceg napustanja lokaliteta zbog negativnih posledica i

e uticaje u smislu pogorSanja uslova Zivota kao smanjenje vrednosti prostornih i

naseljskih potencijala.

Planirani rekonstruisani tehnoloski postupak u uslovima redovne eksploatacije, pri
normalnim uslovima rada, nece imati Stetan uticaj na stanovnisStvo. Lokacija predmetnog
objekta nije u stambenoj zoni, ve¢ se nalazi u okviru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija u
Gornjem Milanovcu, u kojoj zaposleni borave iskljucivo u toku svog radnog vremena.
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Karakteristike materija koje ¢e se skladistiti date su u bezbednosnim (MSDS) listama i to u
slede¢im tackama:

1. Identifikacija hemikalije i podaci o licu koje stavlja hemikaliju u promet (naziv, hemijsko
ime, hemijska formula, namena);

2. Identifikacija opasnosti (fizicka opasnost, opasnosti po zdravlje, opasnosti po okolinu);

3. Sastav / podaci o sastojcima (sastav hemikalija koje ulaze u proizvod);

7. Rukovanje i skladiStenje (mere koje treba preduzimati pri rukovanju i skladiStenju
materije);

9. Fizicka i hemijska svojstva (izgled, miris, zapreminska masa, pH, tacke paljenja, kljuanja
i topljenja, samozapaljivost, napon pare, granice eksplozivnosti, stabilnost, rastvorljivost);
10. Stabilnost i reaktivnost (hemijska stabilnost, materije i uslovi za izbegavanje, opasnost
od polimerizacije);

11.Toksikoloski podaci (akutna oralna, dermalna i inhalaciona 1d50-pacov ili zec, iritacija
oka, iritacija koze, senzibilizacija);

12. Ekotoksikoloski podaci (toksi¢nost, postojanost i razgradivost, bioakumulativni
potencijal, pokretljivost u zemlji .....).

Rukovanje hemikalijama vrs$i se od strane dobro obucenih radnika, proizvodnja I
manipulacija se vrsi u adekvatnim posudama sa osiguranom zastitom od prosipanja tecnih
ili praskastih hemikalija na okolne povrSine usled njihovog slu€ajnog curenja, Cime se
sprecava direktan uticaj na zdravlje radnika, kao i negativan uticaj na kvalitet zemljista,
podzemnih i povrsSinskih voda, a time i posredan uticaj na zdravlje stanovnistva.

Zbog svega navedenog ne ocekuju se Stetni uticaji ovog projekta na zdravlje okolnog
stanovniStva.

Uticaj na ekosisteme

Cinjenice koje su iznesene u okviru postojeceg stanja pokazuju da na predmetnom prostoru
nema bitnih floristickih sadrzaja, s obzirom da se radi o industrijskoj zoni. Na povrSinama
koje su obuhvaéene objektima, saobradajnicama i manipulativnim povrSinama vec se
odigrao potpuni gubitak vegetacije, a time i staniSta Zivotinja vezanih za tlo, uglavnom
insekata, glista i sl. Zbog svega toga, bespredmetno je razmatrati uticaj na ekosisteme na
ovom podrucdju.

Uticaj na naseljenost, koncentraciju i migracije stanovnistva

Potreba za raseljavanjem u smislu potrebnih povrSina za rekonstrukciju tehnoloskog
postupka, kao i raseljavanje zbog mogucih negativnih uticaja u domenu pogorsanja uslova
stanovanja tokom rada projekta, nisu prisutni.

U pogledu koncentracije stanovniStva i njegove eventualne migracije, smatra se da rad
projekta ne moZe da prouzrokuje znacajno kretanje stanovnistva.

Uticaj na meteoroloske parametre i klimatske karakteristike

Procenjuje se da rad predmetnog objekta nece uticati na meteoroloske parametre i klimatske
karakteristike, s obzirom na ¢injenicu da se prilikom proizvodnje transparentnih lakova na
bazi rganskih rastvaraca ne emituju gasovi staklene baste.
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Uticaj na namene i koris¢enje povrsina

Prostor k.p. br. 11158 KO Gornji milanovac, na kojem je predvidena rekonstrukcija
tehnolosSkog postupka, planskim dokumentima je definisan kao prostor namenjen za
industriju (proizvodnja, skladiSta, komunalne usluge i servisi). Osim toga, rekonstrukcija se
izvodi unutar industrijskog kompleksa KANSAI HELIOS Srbija, ¢ime nece do¢i do promene
namene povrsina.

Uticaj na komunalnu infrastrukturu

Snabdevanje fabrickog kompleksa vodom se vrsi iz gradske vodovodne mreZe, pa nije
potrebno obezbediti novi priklju¢ak na gradsku vodovodnu mreZzu.

Atmosferske padavine sa krovova odvode se u postojecu internu atmosfersku kanalizaciju
kompleksa KANSAI HELIOS Srbija.

Otpadna atmosferska vode sa saobracajnica i platoa se preciS¢ava u separatoru ulja i masti
pre prikljucenja na kiSnu kanalizacionu mrezu kompleksa, pa nema negativnog uticaja na
krajnji recipijent, odnosno reku Despotovicu.

U predmetnom objektu ne nastaju sanitarno-fekalne otpadne vode, pa se ne moZe ni govoriti
o njihovom uticaju na recipijent.

Sakupljanje, privremeno skladiStenje i odvoZenje otpada (komunalnog, neopasnog i
opasnog) odvijaée se na isti nac¢in kao i do sada, pa nije potrebno obezbedivati novu
infrastrukturu za postupanje sa otpadom.

Uticaj na prirodna dobra posebnih vrednosti i nepokretna kulturna dobra i njihove
okoline

Lokacija predmetnog objekta se nalazi u okviru fabrickog kompleksa, na ¢ijem prostoru i u
Cijoj okolini nema objekata iz kategorije prirodnih dobara, niti nepokretnih kulturnih
dobara, pa je bezpredmetno razmatrati uticaj skladiSta na navedene Cinioce Zivotne sredine.

Uticaj na pejzasne karakteristike podrucja

Problematika vizuelnih zagadenja kao kriterijum odnosa analiziranog objekta i Zivotne
sredine postaje aktuelna jer odlike slike predela predstavljaju kvalitativni Cinilac koji bitno
doprinosi kvalitetu projektovanog reSenja ili se pak javljaju kao element degradacije
uredenih i ustaljenih odnosa.

Problematika vizuelnih zagadenja razmatrana je u smislu definisanja uticaja na pejzaZz. Kako
se predmetni objekat nalazi u okviru industrijskog kompleksa KANSAI HELIOS Srbija, to
rekonstrukcija [ dogradnja predmetnog objekata nece imati posebnog uticaja na pejzazne
karakteristike, pa se ne mogu ocekivati ni negativni uticaji u domenu promene subjektivnog
doZivljaja prostora.

Procena uticaja na Zivotnu sredinu u slucaju udesa

Udes, po definiciji Zakona o zastiti Zivotne sredine, jeste iznenadni i nekontrolisani dogadaj
ili niz dogadaja, koji nastaje nekontrolisanim oslobadanjem, izlivanjem ili rasipanjem
opasnih materija pri proizvodnji, prometu, upotrebi, prevozu, preradi, skladiStenju,
odlaganju ili dugotrajnom neadekvatnom c¢uvanju.
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Procena uticaja na zZivotnu sredinu u slucaju udesa obuhvata identifikovanje mogucih
opasnosti od udesa, utvrdivanje verovatnoce i mehanizma njegovog nastanka i razvoja i
sagledavanje mogucih posledica.

Definisanje moguc¢nosti pojave akcidentne situacije

nasoj zemlji se procena opasnosti, odnosno rizika od hemijskog udesa i potencijalnog
zagadivanja zivotne sredine sprovodi kroz izradu Dokumenata za operatere seveso
postrojenja prema odredbama Zakona o zastiti Zivotne sredine, ¢l. 38, 58, 60 i 60a i prema
relevantnim odredbama sledecih pravilnika: Pravilnik o listi opasnih materija i njihovim
kolicinama i Kkriterijumima za odredivanje vrste dokumenta koje izraduje operater seveso
postrojenja, odnosno kompleksa, Pravilnik o sadrzini ObaveStenja o novom seveso
postrojenju, odnosno kompleksu, postojeCem Seveso postrojenju, odnosno kompleksu i o
trajnom prestanku rada seveso postrojenja, odnosno kompleksa i Pravilnika o sadrzini
Politike prevencije udesa i sadrzini i metodologiji Izrade izvestaja o bezbednosti i Plana
zaStite od udesa.
Opasne materije, definisane Zakonom o zastiti Zivotne sredine, jesu hemikalije i druge
materije koje imaju Stetne i druge opasne karakteristike. Opasne materije imaju jednu ili viSe
karakteristika koje ih ¢ine opasnim: toksi¢nost, oksidirajuca, eksplozivna, ekotoksi¢na,
zapaljiva, samozapaljiva ili druga svojstva opasna po Zivot i zdravlje ljudi i Zivotnu sredinu.
Postupanje sa opasnim materijama vrsi se na nacin da se ne dovede u opasnost Zivot i
zdravlje ljudi, ne zagadi Zivotna sredina, obezbede i preduzimaju mere zastite od udesa i
druge mere utvrdene zakonom. ZaStita od udesa obuhvata planiranje, organizovanje i
preduzimanje preventivnih mera upravljanja opasnim materijama i sanacionih mera u
slucaju udesa na osnovu procene rizika.
U Zakonu o zastiti Zivotne sredine seveso postrojenje definisano je kao postrojenje u kojem
se obavljaju aktivnosti u kojima je prisutna ili moze biti prisutna opasna materija u jednakim
ili ve¢im kolicinama od propisanih, odnosno to je tehnicka jedinica unutar kompleksa gde se
opasne materije proizvode, koriste, skladiSte ili se njima rukuje. Postrojenje ukljucuje svu
opremu, zgrade, cevovode, maSine, alate, interne koloseke i depoe, dokove, istovarna
pristaniSta za postrojenja, pristane, skladista ili licne gradevine, na vodi ili kopnu, a koje su
nuzne za funkcionisanje postrojenja.
KANSAI HELIOS Srbija a.d. Gornji Milanovac svrstava se u seveso postrojenja niZeg reda, jer
su u okviru kompleksa prisutne opasne materije klase opasnosti Opasno po Zivotnu sredinu,
kategorije opasnosti E2 u kolicini koja je ve¢a od koli¢ina navedenih u Pravilniku o listi
opasnih materija i njihovim koli¢cinama i kriterijumima za odredivanje vrste dokumenta koje
izraduje operater seveso postrojenja, odnosno kompleksa i zbog kojih je povecana
verovatnoc¢a nastanka udesa, a time i moguce posledice.
Zbog toga je KANSAI HELIOS Srbija a.d. Gornji Milanovac izradila dokument: Politika
prevencije udesa, €ija je poslednja verzija uradena oktobra 2023. godine.
Pri proceni opasnosti od hemijskog udesa u nitro pogonu treba poci od Cinjenice da se
manipuliSe nezapaljivim materijalima, pa se procenjuje da:

- Rizik nastanka udesa postoji ali je vrlo mali

- Verovatnoca nastanka udesa je vrlo mala

- Posledice su umerene

[ krajnji rezultat je da je rizik zanemarljiv.
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Analiza opasnosti od udesa

Pri proceni opasnosti po Zivotnu sredinu od moguceg udesa u predmetnom objektu treba
poci od Cinjenice da su organski rastvaraci potencijalno opasni kako sa aspekta eksplozije
gasno parne smese sa vazduhom, poZara i toksi¢nosti produkata nepotpunog sagorevanja
pri pozaru, tako i sa aspekta emisije organskih rastvaraca u Zivotnu sredinu zbog visokog
napona para ovih komponenata.

S obzirom da se radi o distribuciji rastvaraca iz podzemnih rezervoara, moguce je da se
dogodi curenje rezervoara ili kvara merno-regulacione opreme i prikljucne instalacije i
time nekontrolisano isticanje i isparavanje organskih rastvarac, sto bi za posledicu imalo
zagadivanje vazduha, zemljiSta i podzemnih voda.

Uzimajuci u obzir lokacijske karakteristike predmetnog objekta, ukopanost rezervoara i
masu rastvaraca koja se moze pri akcidentu izliti i vreme isparavanja, moZe ispariti ne
oCekuje se znaCajno ugrozavanje Zivotne sredine i stanovnistva u okolini.

Mere prevencije, pripravnosti i odgovor na udes

Osnovna uloga mera prevencije udesa je obezbedenje smanjenja verovatnoce da dode do
udesa.

Pod preventivnim merama podrazumeva se ono Sto se preduzima sa svrhom da se
onemoguci nastajanje udesne situacije, da se u slucaju nastanka udesa adekvatno reaguje, da
se osigura brzo opazZanje situacije koja se razlikuje od ocekivane, kao i obezbedi brzo
alarmiranje nadleznih i odgovornih sluzbi i lica koji organizuju akciju efikasnog
lokalizovanja i saniranja posledica.

Preventivne mere zaste od eksplozije

U tehnoloSkom procesu, u pogonu za proizvodnju transparentnih lakova na bazi organskih
rastvaraca, gde postoje mogucnosti nastajanka eksplozivnih koncentracija zapaljivih
tecnosti, gasova i/ili praSine neophodno je pridrZzavati se odredenih principa koje
osiguravaju relativno znacajnu sigurnost od akcidenta. Ova principi su:

1. Poznavanje opasnosti koje se mogu desiti: Svi koji su uklju¢eni u rad i manipulaciju sa
eksplozivno-zapaljivim materijama, od rukovodeéeg osoblja do individualnih
izvrsSilaca moraju biti dobro upoznati sa principima bezbednog i sigurnog rada u
objektu, potencijalnim opasnostima koje prete u tehnoloskom procesu proizvodnje i
skladisStenju. Ovo se, prema svetskim iskustvima, moZe posti¢i samo ako se o sigurnosti
raspravlja redovno, kao i ako rukovodece osoblje pokazuje stalan i nesmanjen interes
za bezbedan rad u objektu. Izmedu ostalog, zaposleni treba da budu upoznati sa
delovima Elaborata koji se odnose na proizvodne uslove i treba da kontroliSu stanje
opreme, ventilacije, eventualne izmene u metodama koje mogu uticati na sigurnost i
bezbednost. Dugi rad sa istim ili sli¢cnim sirovinama i gotovim proizvodima moze
prouzrokovati podcenjivanje opasnostui i odsustvo paZnje, lazni osecaj sigurnosti koji
prouzrokuje nedostatak opreznosti koji je potreban kod rada sa opasnim materijama.
Svi zaposleni treba da imaju osecaj odgovornosti prema sebi, kao i prema kolegama i
mora da sprovode sve definisane mere opreza, kao i da odbije rad u uslovima koji
odstupaju od osnovnih pravila sigurnosti i bezbednosti. Kod koriS¢enja novih
hemikalija - sirovina, zaposleno osoblje mora biti detaljno upoznato sa njihovim
osobinama i opasnostima koje njihova upotreba moze da uzrokuje. Sa potencijalnim
opasnostima, osim zaposlenog osoblja, mora biti upoznato i osoblje koje vrsi
odrzavanje opreme.
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2. Izbegavanje rada kada je osoba sama u prostoriji: Kada se vrSe potencijalno opasne
radnje istakanja, pretakanja, mesanja zapaljivih tecnosti i sl. neophodno je osigurati da
radnici vode povremenu kontrolu jedan nad drugim, da bi eventualna opasna situacija,
ili akcident bio rano uocen. U slucaju rada noc¢u preporucljivo je da deZurne osobe vrse
povremene inspekcije delove objekta u kome se skladiste sirovine i gotovi proizvodi.

3. OdrZavanje opreme i objekta: Postoji direktna korelacija izmedu rada u objektu i
njegovog odrzavanja i sigurnosti i smanjenje standarda vodenja reda u objektu
direktno smanjuje sigurnost. Sirovine se moraju drzati u odgovaraju¢im sigurnim i
jasno oznacenim kontejnerima i skladistiti na propisan nacin. Oznake moraju sadrZati
naziv hemikalije, a ne samo njenu hemijsku formulu, kao i znakove posebne opasnosti,
kao Sto je zapaljivost, otrovnost, i td. Radna mesta se moraju drZati Cistim, CiS¢enje
mora da sledi iza svake operacije i posebno na kraju radnih dana, a hemikalije i oprema
moraju biti jasno oznaceni. Otpad se mora skladistiti u odgovarajuce jasno oznacene
posude i na odgovarajuc¢i nacin uklanjati. Hemikalije koje viSe nisu potrebne treba
ukloniti iz objekta. Posebno je opasno drZanje sirovine, gotove proizvode ili otpad na
putevima evakuacije, kao i proilazima za vatrogasnu opremu ili do umivaonika koji
mogu posluZiti za ispiranje ociju u sluc¢aju akcidenta. Potrebno je postaviti jasne znake
opasnosti od poZara i/ili eksplozije, kao i oznaciti evakuacione puteve, protivpoZarnu
opremu, i td.

Mere zastite od poZara

Rizik od pojave poZara u objektima je bitno smanjen primenom preventivnih mera zastite
od poZara. Eventualni rizik kojem su izloZeni ljudi i imovina (materijalna i kulturna dobra)
zahtevaju otkrivanje poZara u njegovoj ranoj fazi, onda kada uz blagovremeno alarmiranje,
gasSenju poZaramozemo pristupiti veoma efikasno. Sistem za automatsku dojavu pozara daje
informaciju o nastankupoZara pre nego $to on dostigne vece razmere, ve¢ u pocetnoj fazi.
Takode, primenom sistema za automatsko otkrivanje pozara moZemo odmah dobiti
informaciju o lokaciji nastalog poZara i upravljati opremom za automatsko gasenje poZzara,
sistemom ventilacije, dovoda gasa, elektro instalacijama i drugo. U zavisnosti od ugroZenosti
objekta pozarom, pozZarnog opteretenja, poZarnog rizika konstrukcije objekta, sadrzaja
objekta i tehnoloskog procesa koji se u objektu odvija, postoji ili ne postoji potreba za
primenu sistema za automatsko otkrivanje poZara u celom objektu odn. Svim objektima.

U predmetnom objektu, pored ru¢nog, predvideno je i automatsko aktiviranje gasenja koje
¢e se odvijati u 2 faze. U prvoj fazi, nakon alarma prvog stepena u Sektoru gasenja, oglasice
se zvucna i vizuelna signalizacija u Sektoru gasenja, na postojeCem centralnom uredaju
adresabilnog stabilnog sistema za dojavu poZara, kao i na centralnom uredaju stabilnog
sistema za gaSenje poZara. U drugoj fazi, nakon alarma drugog stepena u Sektoru gasenja,
oglasi¢e se zvucna signalizacija u Sektoru gasSenja, koji se jasno razlikuje od zvucne
signalizacije pri alarmu prvog stepena. Pored zvucne signalizacije predvidena je i vizuelna
signalizacija (ukljucenje bljeskalica i svetle¢ih tabloa), radi evakuacije ljudi iz sektora
gasSenja. Takode je predvidena zvucna i vizuelna signalizacija na postojeem centralnom
uredaju adresabilnog stabilnog sistema za dojavu poZara kao i na centralnom uredaju
stabilnog sistema za gaSenje pozara. Nakon isteka vremena za evakuaciju izvrsSi¢e se
aktiviranje stabilnog sistema za gaSenje pozara (ispucavanje sredstva za gasenje). Manuelni
nacin gasSenja pocinje pritiskom tastera za aktiviranje gasenja, cime pocinje isti postupak kao
u drugoj fazi kod automatskog nacina gasenja. Tokom trajanja vremena za evakuaciju
omoguceno je da se pritiskom na tastere za blokadu gaSenja blokira spreci aktiviranje
stabilnog sistema za gaSenje poZara. Za detekciju poZara i automatsko aktiviranje sistema
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koriste se automatski detektori plamena grupisani u 2 kolektivne zone dojave centralnog
uredaja, pri Cemu se za aktiviranje primenjuje dvozonska zavisnost (unakrsno rasporedeni
javljaci po zonama).

Mere otklanjanja posledica od udesa

Mere za otklanjanje posledica udesa imaju za cilj prac¢enje postudesne situacije, obnavljanje
i sanaciju Zivotne sredine, vra¢anje u prvobitno stanje objekata, postrojenja i instalacija, kao
i uklanjanje opasnosti od ponovnog nastanka udesa.
Sanacija obuhvata izradu Plana sanacije i izveStaja o udesu. Plan sanacije moZe, zavisno od
vrste udesa, obima posledica i trenutne situacije, konkretno da se uradi samo nakon udesa.
Medutim, u svim slucajevima Plan sanacije treba da sadrZi nacin obavesStavanja javnosti o
proteklom udesu (samo za udese drugog i viSeg nivoa).
Plan sanacije sadrzi:

e ciljeve i obim sanacija;

e snage i sredstva angazovana na sanaciji, redosled njihovog koris¢enja i rokove;

e program postudesnog monitoringa Zivotne sredine, stanje i zdravlje ljudi i Zivotinja;

e troSkove sanacije;

e nacin obaveStavanja javnosti o proteklom udesu (samo za udese drugog i viSeg

nivoa).

Procena velic¢ine udesa vrsi se na osnovu stepena angazovanih snaga, veliCine Stete u ljudstvu
(povrede, trovanja, eventualni smrtni slucajevi) i materijalnim dobrima (izraZene u
novcanim sredstvima) i obima posledica.

Mere u cilju sprecavanja, smanjenja i otklanjanja Stetnih uticaja projekta na zivotnu
sredinu

Na prostoru kompleksa KANSAI HELIOS Srbija a.d. Gornji Milanovac, na k.p. br. 11158 KO
Gornji Milanovac, planirana je rekonstrukcija tehnoloskog procesa nitro pogona.

Analiza svih karakteristika postojece lokacije kao i karakteristika planiranih postupaka u
okviru lokacije pokazuje da su stvoreni osnovni uslovi za minimizaciju negativnih uticaja
na zZivotnu sredinu. Za odredene uticaje na Zivotnu sredinu koje je moguce ocekivati, a do
kojih se doSlo analizom, potrebno je preduzeti odgovarajuce mere zastite, kako bi se nivo
pouzdanosti ¢itavog sistema podigao na jos visi nivo.

Mere zaStite od moguceg negativnog uticaja procesa koji se odvijaju u okviru objekta broj
13. predstavljaju najznacajniji deo Studije, jer omogucavaju nadleZznom inspekcijskom
organu kontrolu nad realizacijom projekta i eventualnu intervenciju u slucaju
nepridrzavanja definisanih zakonskih obaveza i mera zaStite Zivotne sredine od strane
Nosioca projekta.

Posle dobijanja ReSenja o saglasnosti na Studiju o proceni uticaja na Zivotnu sredinu od
strane nadleZznog organa zaduZenog za poslove zaStite Zivotne sredine, mere propisane
Studijom postaju obavezujuce za Nosioca projekta.

Mere koje treba preduzeti u slucaju udesa

Da ne bi doslo do udesnih situacija, planiranjem prostora, projektnom dokumentacijom i
ovom Studijom predvidene su odredene mere zaStite. Elaboratom i Projektom zaStite od
poZzara detaljnije se definiSu sve mere koje se odnose na ovu oblast.
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Ako i pored svih mera ipak dode do udesne situacije, odnosno pozara ili eksplozije,
neophodno je odgovoriti na udes i to onog trenutka kada se dobije prva informacija o udesu.
U udesu postupati u skladu sa nac¢inom kako je to propisano u Politici prevencije udesa.

Lista mera koje su obradene studijom:

- Mere zaStite u toku izvodenja radova

- Mere zasStite vazduha u toku redovnog rada

- Mere zastite vode i zemljista u toku redovnog rada
- Mere postupanja sa otpadom u toku redovnog rada
- Mere zasStite od poZara

Program pracenja uticaja na zivotnu sredinu

U cilju saniranja potencijalnih negativnih uticaja na Zivotnu sredinu analiziranog projekta,
potrebno je projektovati i razviti monitoring Zivotne sredine, sagledavanjem prirode
potencijalnih uticaja na analizirane receptore uz definisanje odgovarajucih merenja i tehnika
procene.

Uspostavljanje sistema monitoringa uticaja objekata na Zivotnu sredinu jedan je od
prioritetnih zadataka kako bi se sve napred predloZene mere zastite Zivotne sredine mogle
uspeSno implementirati u praksi. Potrebno je obezbediti sistematsko pracenje stanja
elemenata Zivotne sredine i aktivnosti u prostoru, jer se uvodenjem konstantne kontrole
stvara moguénost za upravljanje zastitom Zivotne sredine.

Sistemom za monitoring Zivotne sredine bi¢e praceni svi znacajni izvori zagadenja i
emitovane zagadujuce materije, nastale kao rezultat aktivnosti predmetnog projekta. Na ovaj
nacin, mogu se otkriti nepovoljni uticaji na Zivotnu sredinu ¢ime se stvaraju uslovi za
uspesno otklanjanje negativnih uticaja.
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Prikaz stanja zivotne sredine pre pocetka funkcionisanja projekta

KANSAI HELIOS Srbija a.d. Gornji Milanovac ve¢ ima uspostavljen sistem monitoringa. U cilju
monitoringa uraden je i Plan merenja emisije, ija je poslednja izmena uradena 2021. godine.

U poglavlju 5. Opis ¢inilaca Zivotne sredine za koje postoje moguénosti da budu izloZeni
riziku usled realizacije projekta vec je analizirano zateCeno stanje Zivotne sredine pre

pocetka izvodenja projekta, pa se ovde nece posebno analizirati, ali se daju osnovni zakljucci
o Ciniocima Zivotne sredine koji ¢e se i dalje kontrolisati:

X/
L X4

Rezultati merenja emisije zagadujuc¢ih materija iz stacionarnih izvora emisije
pokazuju da je emisija svih zagaduju¢ih materija ispod GVE definisane Uredbom o
grani¢nim vrednostima emisija zagadujuc¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora
zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje ("Sl. gl. RS", br. 111/15 i 83/21), Prilog
2. - “OpsSte granicne vrednosti emisija”.

Rezultati merenja emisije zagaduju¢ih materija iz emitera kotlova pokazuju da je
emisija svih zagadujué¢ih materija ispod GVE definisane Uredbom o grani¢nim
vrednostima emisija zagadujucih materija u vazduh iz postrojenja za sagorevanje ("SI.
gl. RS", br. 6/16 1 67/21), Prilogu 3, Poglavlje A, Deo III Tabela 4.

Na osnovu ispitivanja sanitarno-fekalne otpadne vode pre njenog ispuStanja u
gradsku fekalnu kanalizacionu mreZu, moZe se zakljuciti da ispitivani parametri ne
prelaze grani¢ne vrednosti propisane u Pravilniku o sanitarno tehnickim uslovima za
ispuStanje Stetnih i opasnih materija u sistem javne kanalizacije grada Gornjeg
Milanovca (Sl. Glasnik 30/2012 Opstina G. Milanovac, od 26.12.2012.) i Prilogu 2,
(Glava III, Komunalne otpadne vode, tabela 1) Uredbe o grani¢nim vrednostima
emisije zagadujucih materija u vodi i rokovima za njihovo dostizanje (Sl. Glasnik RS,
br.67/2011,48/2012101/2016).

Fabrika KANSAI HELIOS Srbija izradila je Plan upravljanja otpadom, prema kojem
postupa sa svim vrstama otpada koji nastaju u okviru kompleksa ove Fabrike.

Ovlasceno lice: Tihomjr-Popovic, d1/p1—1 7.mas.
Broj licence:
Potpis
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